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Ustin kc1|ite|i WAT elektrik motor|c1r|,
isiniz i¢in gereken gicu en temiz sekilde
uretirken doga dostu teknolojisiyle
gelecege givenle bakmanizi saglar.
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WAT, Arcelik A.S. markasidir.
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Rossi for the heavy industry...

Rossi is recognized worldwide as a proven high quality partner, providing
customized solutions and value even in the toughest conditions. Always by
the customer’s side, Rossi supplies experience and competence in addition to

durability and reliability of its products.

..because experience does matter.

Rossi Turkey & Middle East
A.0.S.B. 10042 sokak. No:16
TR - 35580 Cigli IZMIR

Phone: +90 232 328 1092 .
Fax: + 90 232 328 1093 R
info.turkey@rossi-group.com OSSI A
drive different, duve Rossi Habasit Group
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EFSANE YENILENEN OZELLIKLERLE GERI DONDU...

HARDINEE
BRIDEEPORT

Conquest V 480 APC
Fanue Kontrol
Cift Paleth Dik isieme Merkezi
Tabla Otgiitesi (mm) 600 *400
%2 Hareketler (mm) 480/ 400/ 430
Setl Hareket Hizlan (k) X: 36mu/dk ¥: 36 m/dk Z: 36 midk
Is Mili (rpm) 10,000
Motor Gidedl (KW) 1M/75
Talas Konveydri (jinal
Yiik Kapasitesi (ka) 200
Tk linden Sy Vernne * b Ml Sedjutma

Conguest Y1000

Heidenhain/ Siemens 840 D/ Mitsublshi Komtral
Yeni NesH Dik I¢lame Merkezi

Tabla Olgileri jmm) 12007600
YA/Z Hareketles (mm) 1020/ 610/ 610
Seri Hareket Hizlan X 43 midk ¥ 43 midk I 36 midk

15 Mili {rpm) 10.000
Mator Gikcid (kW) mm
Talas Konveyiril Ovjinal
Adirhik (k) 7.000

*Takim bginden SaVerme * I Milli Sodutma

CO NﬂU EST V1000

65200 Model

Fanuc Kontrol
(NC Torna Tezgahi

Cevime Caps {mm) 457
Tornalama Cag (mm) il
Tormalama Boyu(mm) 406
12 ket (ma) m@p
iﬂllliim'lﬂ - fsﬁm
Wﬁ;nw 185

Yukar Dudullu Mahallesi Keresteciler Sitesi (KEYAP)
F-2 Blok No:105 PK:34775 Umraniye /istanbul

Tel :+90(216) 415 44 55 (Pbx)
Fax :+90(216) 415 44 67 (Fax)
E-Posta : info@unitecmakina.com
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Ekine San. bt 18- ve Tic. M, Web : www.unitecrmakina.com
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Merhaba degerli okurlarimiz.

Gii¢ Aktarim ve Hareket Kontrol Dergisinin Aralik 2016,
Plastik dzel sayist ile yine sizlerle birlikteyiz. Bu sayimizda
dikkatinizi Plastik sektoriine cekmek istiyoruz.

Ozellikle PAGEV" in hazirlamis oldugu ve dergimizde genis
kapsamliolarak yer verdigimiz” Plastik Sektor izleme Rapo-
runu” mutlaka incelemelisiniz. Bu raporda Tiirkiye'nin plas-
tik sektdriindeki roliini yillara gdre gorebilir ve ekonomik
verilerle sektor hakkinda analiz hesaplarina ulasabilirsiniz.

MONETA Tanitim'dan Tiirkiye Sanayisi icin

OEM Dergisi

Her sayimizda sizlere giizel haberler vermekten yorulma-
digimiz gibi siirekli yenilikler yaratarak Tiirkiye'nin en umut
verici, geng sektdrel yayn grubu olmanin mutlulugunu yagi-
yoruz. Bes yillik siireg igerisinde ekipman alaninda edindigi-
miz nitelikli deneyimler sonucunda up-to-date prensibi ile
sizleri OEM Dergisi ile bulusturacagiz.

Simdiden sorulan duyar gibiyiz, nasil bir dergi? icerikte neler

var? Okurlarina sunduklan neler? Daha onlarca sorular akli-
niza gelecek, iste bu sorularinizi kisaca yanitlayalim istedik.

GA / Aralik 2016 / gucaktarim.com ik

Sonrasinda OEM Dergisinin son iiretim haberleri, ipuclar,
stratejileri ve kaynaklari icin Tiirkiye'nin ilk ve tek dergisi
oldugunu gosterecegiz.

Uretim igletmelerinin, profesyonel uygulamalarini ge-
listirmeleri icin tasarlanmig OEM {riinlerini, Gireticilerin
mesleki uygulamalarina gére her yoniiyle ele alinmasini
saglayacagiz. Imalat sektdriindeki up-to-date iiriinler ve
teknoloji gelistirme iizerinde yogunlasirken, OEM Dergisi,
irtinleri, teknolojileri ve hizmetleri bilyiik bir cesitlilik ile
en giincel bilgilerle duyuracak.

OEM Dergisi aynica teknoloji, iiretim ve proses sektdriin-
deki yeniliklere ve hikayelere yer verecek. Diinya ¢apinda
ilgili iiriin ve teknolojiyi takip etmek isteyenler icin en-
diistriyel imalata yonelik mikemmel bir kaynak.

Orijinal Ekipmanlarda cesitlilik saglayan OEM Dergisi,
makine, proses ¢dziimleri, digliler, motorlar, kontrol, oto-
masyon, makine aletleri, elektrik ve gii¢ ekipmanlari, fork-
liftler, kaynak coziimleri, hidrolik ve pnomatik, endistriyel
kompresarler, pompalar ve vanalar, endiistriyel fanlar,
koriikler, boru ve boru baglanti parcalari - OEM Dergisi
okuyucular igin essiz, kapsamli erisim saglayacak.

Mesut Kul
enel Yayin Yonetmeni

OEM Dergimiz hakkinda daha fazla bilgi edinmek isterse-
niz, Anadolu yakasinin prestijli ve bizim gibi genc is mer-
kezlerinden biri olan Canan Business Plazada manzaramiz
esliginde kahvemizi yudumlarken size miikemmel bilgi
kaynagi saglayacak ve tim sorulariniza yanit bulmaniz
icin calisacagiz.

Gelecek yil heyecanlanmaya devam edebilirsiniz, yine Tiir-
kiye'de belki de Diinya'da bir ilk olacak projemizi sizler icin
kullanima hazir hale getirmis olacagiz. Tiirkiye sanayisinin
gerisinde kalmamak, miikemmel iletisim kurarak muh-
tesem sonuclara ulagmak istiyorsaniz, MONETA TANITIM
yayinlarini takip etmeye devam edin.

Yeni bir yila girerken sevgi ve bans diliyoruz. Savaslarin,
acllarin ve felaketlerin, gecip giden koca bir yil gibi geride
kalmasi umuduyla. Nice Yillara! Oniimiizdeki sayilarda,
yeni bilgiler, siiper teknolojiler ve daha giincel haberler
sunmak dilegiyle. Umariz ki giizel bir yil gegirirsiniz.
Hosca kalin.

OEM Dergisi icin oem@monetatanitim.com
bir e-mail ile giiciiniize giic katin.

Orjial Ekipman Ureticls! Dergis| (3> oemdergisi com
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KAPP NILES disli ve profil taglama makinalarinda kiiresel pazarin lideridir.
KAPP NILES makina ve takimlari; kompleks bilesenleri tretirken dahi hassasiyeti ve uygun

maliyeti garanti altina alir.
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II inceleme

Ince Kagit imalatgisi, Unidrive M Siiriiciinii
Yeni Surrumiinden Yararlaniyor

Onde gelen bir ince kagit ve kagit temelli tiiketici iiriinleri imalatgisi, Control Techniques'in
irettigi Control Techniques Unidrive M siiriiciiler kullanmaya basladi.

Sofidel sirketler grubuna bagli olan Sof-
fass SpA Italyada Porcaride bulunuyor.
Soffass SpA, Regina dahil olmak {izere
bir dizi iirtin ve ayrica kiiresel ince kagit
titketici drtinleri pazari i¢in ¢ok cesitli
driinler imal ediyor. Bu iiriinlere, tuva-
let kagidi, mutfak havlusu, pecete, masa
ortiisii ve yiiz havlusu ile tip ve sanayide
kullanilan tabakalar gibi ¢esitli {irtinler
dahil. Sirket uzun zamandir Control
Techniques degisken hizli siiriiciileri
kullaniyor. Ancak, Commander SK ve
Unidrive SP gibi olgun fiiriinlerin yeni
bir asamaya yiikselmesinin ardindan,
en yeni endiistriyel AC siiriicii teknolo-
jisi olan Unidrive M siiriiciiye gegmenin
yararlari ¢ok agikt1.

Unidrive M, tam olarak Commander
SK ve Unidrive SP enstalasyonlarinin
yerini alma ve performans: gelistirme
yetenegi sunuyor. Boyutlar ve agirlik-
lar agisindan tam mekanik uyumluluga
sahip ve eski siiriiciilerin yerine monte
edildiginde mevcut montaj delikleri
tekrar kullanilabildigi i¢in matkapla
yeni delikler agmay1 gerektirmiyor.
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Dahasi, Unidrive M ayni
glic ve kontrol kablosu fel-
sefesini ve ayn1 menii ve pa-
rametre yapisinl SUNUyor.
O kadar ki, Unidrive SP ve
Commander SK siiriiciiler-
den parametreler Unidrive
M Connect yazilimini kul-
lanarak veya bir akilli kart
yoluyla (sadece Unidrive
SP) transfer edilebiliyor.
Soffassn bakim ekibi yo-
neticileri, basta Giuliano
Dinelli (Bakim Midiirii)
ve Luca Manfredini (Elektrik Mithendi-
si) olmak {izere, Unidrive M siiriiciiniin
sundugu ilave avantajlardan yararlan-
may1 hedefliyordu ve temel bazi tasarim
ozellikleri sayesinde hedeflerine hizla
ve kolayca ulagmalar1 miimkiin oldu.

Soffassin doniistirme bakim midi-
rii Giuliano Dinelli s6yle diyor: “Daha
once SM-Applications ve SM-Safety
modilleriyle Commander SK ve Unid-
rive SP siirticiileri kullaniyorduk ve bu
driinlerin en az 10 yil daha desteklen-
meye devam edilecegini bilmemize
ragmen, Unidrive M siiriicliden yarar-
lanmak i¢in 6niimiizde iyi bir firsat ol-
dugunu ditgiindiik. Gergeklestirdigimiz
yikseltmenin sonucunda, bantlarda
asenkron motor kontrolii i¢in Unidri-
ve M200 siiriiciiler, uygulamalarin geri
kalaninda da Unidrive M700 siiriiciiler
kullaniyoruz” Soffassta Unidrive M
stirticiinin kullanildig1 baslica yerler-
den biri kabartmali baski. Burada ka-
gitlar birbirleriyle eslestirilerek nihai
driintin daha kalin ve daha yumusak

olmasi saglaniyor. Siriiciiller ayrica
bask: birimlerini ve malzemeleri siire-
cin sonraki agamalarina ileten sarici/
goziicliyli de kontrol ediyor. Bay Dinelli
soyle diyor: “Unidrive M platformuna
giivenimiz tam. Bu platformu kullan-
mak istememizin pek ¢ok nedeni vardi
ve bu nedenler arasinda programlama,
kurulum, caligtirma ve kablolandirma
kolaylig1 da 6nemliydi. Dahasi, senkron
Ethernet, dahili AMC ve ¢oklu protokol
enkoder baglantisi gibi teknik ozellikler
de ilgimizi gekiyordu.

Coklu kontroller igeren bu ¢ok eksenli
sistem, Porcarideki doéniistiirme ma-
kinelerimiz i¢in bigilmis kaftan. Emer-
sondan su ana kadar toplam olarak
yaklasik 100 adet Unidrive M siiriicii
satin almig bulunuyoruz” Yenileme ve
yiikseltme programinin basarist Gylesi-
ne carpici ki, Soffass gelecekteki projele-
rinde de Control Techniques'in ve kar-
des sirketi Leroy-Somer’in iriinlerini
kullanmay: diigiiniiyor.

Sirket ozel olarak da sabit miknatisl
(permanent magnet, PM) motorlarin
kullanimin: planliyor. Bu motorlar gii¢
ihtiyacinin  genellikle yiiksek oldugu
kagit fabrikalarinda enerji tasarrufu
saglayabiliyor. Sonug olarak Bay Dinelli,
“Uriinleri giivenilir ve kolay kullanimli
oldugu i¢in Control Techniques ile ¢ca-
lismaktan memnunluk duyuyoruz. Ay-
rica, Control Techniques makinelerin
tasariminda ve gelistirilmesinde bize
destek verdi ve islem hacmi ve biitce
acisindan taleplerimizi karsiladr” diyor.
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Boschun liderliginde 7 sirket, aga bagh
tiretime veya bir bagka deyisle Endiistri
4.0 yonelik gelecegin sensor sistemini
gelistirmek tizere AMELI 4.0 isimli bir
projede isbirligi yapryor. Bu sensor siste-
mi, makineleri takip ediyor ve ¢caligmala-
rinda meydana gelen sapmalar1 aninda
tespit ediyor. Sistemin sagladig1 yardimla
fabrikalar, makinelerin planlanmayan
arizalarini 6nleme konusunda 6nemli bir
adim atabilecek.

Bakim araliklarina bagh kalmak yerine
sirketler, ekipmanlarina bakima ihtiya¢
oldugunda miidahale edebilecek. Bu yak-
lasimin, makinelerin bakim, inceleme ve
tamir maliyetlerini yiizde 30 oraninda
azaltmasi bekleniyor. AMELI 4.0, Endiist-
ri 4.0 ile ilgili olarak Alman sirketlerinin
pazardaki konumunu arttirmay: hedefli-
yor. Bu nedenle proje, Almanya Federal
Egitim ve Aragtirma Bakanhigi (BMBF) ta-
rafindan “IKT 2020 - inovasyon Igin Aras-
tirma” programinin bir parcast olarak 3,84
milyon Euro finansman ile desteklendi.

Sensorlere yonelik zorlu talepler

Sensorler, makinelerin durumlari ve per-
formanslar1 hakkinda bilgi toplarken ve
tiretiecelecek pargalarin yapay “gozleri ve
kulaklarr” olarak Endiistri 4.0m 6nemli
aktorlerinden biri konumundadirlar. Ure-
timde akilli yonetim ve baglanabilirligi
kolaylastirmak tizere sensorler, gercek za-
manh olarak ¢ok yiiksek miktarda veriyi
toplamak ve bunlar1 islemek zorundadur.
Buna ek olarak, miimkiin oldugunca faz-
la enerji verimliliine sahip olmalidirlar
ve karmagik iretim sistemlerine kolay-
likla entegre edilebilmelidirler. Piyasada
kullanilan endiistri sensorleri, Endiistri
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4.0%a sagladiklar1 faydalar agisindan si-
nirhidir. Pek gok uygulama agisindan ye-
terince akilli veya esnek degillerdir, ¢ok
fazla enerji tiiketirler ve ¢ok pahalidirlar.

Endiistriye yonelik MEMS sensdorleri
AMELI 4.0 aragtirma projesinin hedefle-
rini yerine getirmek iizere arastirmacilar,
aga bagh diinyanin en énemli teknoloji-
lerinden birine bagvuruyor: MEMS sen-
sorleri (MEMS, mikro elektro mekanik
sensorlerin kisaltmasidir). Su anda bile
MEMS sensorleri olmadan otomobille-
ri ve tiiketici elektronik iriinlerini hayal
etmek imkansizdir. Ornegin, kaymay1
onleyen ESP*® sisteminin temel bilegenidir
ve akull telefonlarda ise cihaz dondiiriil-
digiinde ekranin dénmesini saglar. Ge-
leneksel endiistriyel sensorlerle karsilas-
tirildiginda MEMS sensorler kiiciiktiir,
akallidir, enerji verimliligine sahiptir ve
ekonomiktir.

Ancak pek ¢ok agidan, endiistriyel bir
ortamin taleplerini karsilamaya yetecek
kadar saglam veya giiclii degillerdir. Bu,
tiretim sistemlerinde makinelerin duru-
munu takip etme konusunda uygulamaya
yonelik potansiyelin bir kisminin kulla-
nilmadig1 anlamma gelmektedir. AMELI
4.0 aragtirma ekibi, MEMS sensorlerini
endiistriyel uygulamalara uygun hale ge-
tirmek tizere daha fazla gelistirmeyi plan-
liyor. Enerji temini burada 6nemli bir rol
oynuyor: yeni sistem, elektrik kablolarmn-
dan veya pillerden gelecek olan giice ihti-
ya¢ duymayacak. Yeni sistem, gerekli olan
giicti makinelerin titresiminden tireterek
(enerji toplama) kendi kendisine tama-
men yetecek sekilde tasarlandi.

10

L
endiistri sensorlerini gelistiriyor.
1sma durumunu takip ediyor.
duymadan makinelerin durmasini onliiyor ve bakim siirecini iyilestiriyor.

Farki yaratan sey sestir

Makinelerin takip edilmesinde yeni sensor
sistemi, iki gesit sesi Olcecek: makinenin
icerisindeki titresimle baglantili yapidan
kaynakli sesler ve makine tarafindan ya-
yilan akustik ses. Bir makine planlandig:
sekilde calismadiginda, normal ¢alisma
aninda olandan farkli bir titresim ve sese
neden olur. Sistem, 6l¢iilen sinyalleri kayith
profillerle karsilagtirir. Ogrenmeye devam
eder ve sadece sinyallerdeki degisimlerin
bir ariza veya aginma ve yipranma goster-
digi zaman tedbir alir. Sonug olarak sensér
sistemi gelecekte, bir makinenin bakim ya
da tamire ihtiya¢ duydugu zamani tespit
edebilecek. Daha karmagik sistemlerde bu
akilll degerlendirme, sensérlerin verileri
iletecegibir ag gecidi (veya kimizaman anil-
digr sekilde router) ya da tiretim tesisinin
bilgisayar ag1 aracihigiyla yonetilebilecek.

Ag arastirmasi

AMELI 4.0 projesi, sensor teknolojisi, sis-
temler ve makine mithendisligi, makine-
lerin durum takibi, enerji doniisiimii ve
miktoteknoloji gibi alanlarda global lider-
ler olan enstitiileri ve endiistri ortaklarin
inovasyonlari ileriye tagima konusunda bir
araya getiriyor. MEMS sensérleri alaninda
pazar lideri olan Robert Bosch GmbH, pro-
jeye liderlik ediyor. Projenin diger ortaklar:
ise Siemens AG, Hahn Schickard Gesells-
chaft, Fraunhofer Institute for Production
Systems and Design Technology IPK, Bin-
der-Elektronik GmbH, Schaudt Mikrosa
GmbH ve Stackforce GmbH. AMELI 4.0
ady, Endiistri 4.0da durum takibine yonelik
mikro elektro mekanik sistemin kisaltma-
sidir. 2015 yihnin Aralik ayinda baglatilan
projenin 2018 yilnin sonunda sonuglan-
masi planlaniyor.
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Sahnenin Kontrolii Sende!

Bosch Rexroth'un ¢oklu dokunmatik ekran teknoloji sayesinde sahneyi tamamen kontrol altinda tutmak ¢ok daha
kolaylast.

Giintimiizde akilli telefon ve tablet bil-
gisayar kullanicilar: i¢in kompleks tek-
nolojilerin basit sekilde kullanimi ¢ok
onemli hale geldi. Bu nedenle tahrik ve
kontrol teknolojilerinde diinyanin 6nde
gelen sirketi Bosch Rexroth, ekran iize-
rinde iki parmagi kullanarak arama, ya-
kinlastirma ve kaydirma gibi rahatlikla-
r1 sahne teknolojilerine de tagidi.

Bosch Rexroth’'un gelistirdigi yeni ope-
ratr paneli SCIV’nin ¢oklu dokunma-
tik ekrani islemleri kolaylastiriyor. Leap
Motion (Hareket Algilama) fonksiyo-
nu joystick ve baglatma diigmelerinin
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yardimiyla islemleri tamamliyor. Ayri-
ca, sahne kontrol sistemi SYB 3.0deki
ek yazilim fonksiyonlar1 sahne ekipma-
nimin giivenligini ve kullanilabilirligini
artiriyor.

Birkag hareketle tiim bilgilere

erisme imkani

Rexroth'un SCIV kontrol paneliyle ope-
ratorler, akilli cihazlardan tanidiklar:
kaydirma ve dokunma gibi dokunuslar-
la meniiler izerinden arama yapabiliyor.
Degisikleri ekran tizerinden girebiliyor.
Bu sekilde operatér, hélihazirda sahne
alt1 ve sahne iisti makine aksamiyla
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ilgili 6nemli bilgilerin tamamina erige-
biliyor. Coklu dokunmatik ekran kulla-
nimi ayni zamanda operatorlere verilen
egitim masraflarini azaltiyor.

Ayrica DIN EN 61508 uyarinca giiven-
lik batinligh seviyesi SIL 3 uyumlu
mekanik kontrol sistemleriyle hareket-
ler yapiliyor ve durduruluyor. Givenlik
onlemleri operatériin farkinda olmadan
cihazlari baglatmasina ya da sisteme yan-
lis girisler yapmasina da engel oluyor.

Carpisma tehlikesine son

SYB 3.0 kontrol sistemine entegre bir
garpigma asistani, programlanan sahne
degisikliklerinde ortaya cikabilecek teh-
likeli durumlar1 engelliyor. Bu yazilim
fonksiyonu da giivenligi ayrica artirtyor.
Bosch Rexroth'un sahne kontrolii tek-
nolojisi kapsamindaki yeni yazilim
fonksiyonlari, ilgili erisim haklariyla
birlikte akilli telefonlar ve tabletler iize-
rinden tanmi1 koyma ve uzaktan bakim
yapma imkani sagliyor. Bu sekilde ope-
ratorler bulunduklari lokasyondan ve
kontrol panellerinden bagimsiz olarak
sahne kontrol teknolojileriyle ilgili bil-
gilere erisebiliyor.

Kompakt ve sessiz...

Yiiksek kaliteli aliminyum ile muha-
faza altina alinmis olan kontrol paneli,
aktif bir fana ihtiya¢ duymadigi icin
sessiz ¢alisiyor. 21,5 ing boyutundaki
genis ekrana ragmen {iriin, son de-
rece kompakt bir halde bulunuyor ve
bu nedenle her yerde kullanilabiliyor.

Aygitta bulunan harici ekran baglant:
noktasi ile karmagik islemler ikinci bir
ekranbaglanarakkolayliklayapilabiliyor.



MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

8%%65 for a greener tomorrow

- MELSERVO-J4

Servo ve Hareket Kontroll, Yeni Servo Teknolojisi

MELSERVO MR-J4 serisi servo suruculer ve iligkili
Mitsubishi Electric pozisyonlama Uniteleri, basit hareket
moddlleri ve yuksek sinif hareket kontrol sistemleri,
makine Ureticileri ve son kullanicilarin dretim gavenligini
ve verimliligini artirmalarini saglar.

MR-J4 slrucu serisi gelecegin otomasyon ihtiyaclari icin
gelistirilmistir. Mitsubishi Electric, mekanik ve elektronik
sistemlerin uyumlu sekilde birlikte ¢calistiriimalarina iliskin
zaman alan ve ayrintilar igeren islemleri en aza indirmek
icin ¢cok sayida yenilik¢i ve kullanici dostu fonksiyona
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Soldan saga: HST Demiryolu Sistemleri Ltd. Sti. Genel Miidiirii Serkan Tekkesin, Metro istanbul Genel Miidiir Yardimasi irfan psir,
Schaeffler Grubu Avrupa Bdlge CEO'su Dietmar Heinrich, Schaeffler Tiirkiye Genel Miidiirii Onur Karahan

Schaeffler'den Istanbul Metrosu ile Diinya Turu

Otomotiv ve endiistri icin kiiresel capta lider tedarik¢i konumunda bulunan Schaeffler tarafindan iiretilen ve yapimina
baslandigi 1987'den bu yana istanbul metrosunda kullanilan rulman Almanya'da sergilendi. istanbul'da 2,7 milyon
kilometre yol kat eden rulmanin bu performansi diinya etrafinda yaklagik 70 kez tur atmayla esdeger.

“Diinyayr  birlikte dondiirtiyoruz”
sloganiyla {iriin ve hizmet sunan Sc-
haeffler, Berlinde gerceklestirilen

diinyanin 6nde gelen uluslararas: ula-
sim teknolojileri fuar1 Innotrans’taki
standinda Istanbul'da 30 yil boyunca
kullanilan rulmanini sergiledi. Istan-
bul’'un tramvay ve metro hizmetlerini
yiiriiten Istanbul Ulagim tarafindan
1987'den itibaren kullanilmaya basla-
nan Schaeffler’in iirettigi rulman, 2,7
milyon kilometre yol kat etti. Bu da
diinya etrafinda yaklagik 70 kez tur at-
mayla esdeger.

Rulman, fuara

katilan  ziyaretgi-
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ler tarafindan da biyiik ilgi gordii.
Metro Istanbul Genel Miidiir Yar-
dimcis1 Irfan Ipsir de Schaeffler’in
standini ziyaret eden ve rulmani ya-
kindan inceleyen isimler arasindaydi.

Schaeffler Grubu AvrupaBolge CEO’su
Dietmar Heinrich ve Schaeffler Tiirki-
ye Genel Miidiirii Onur Karahan, Ir-
fan Ipgire hem 30 yillik rulman hem
de son teknolojiyle iirettikleri yeni
driinler hakkinda detayl1 bilgi verdi.

Yenilik¢i ve uzun 6miirlii iiriinler
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iiretiyoruz

Schaeffler Tiirkiye Genel Miidiirii
Onur Karahan, Schaeffler olarak ye-
nilik¢i ve uzun O6mirla driinleri ser-
giledikleri fuarin ozellikle Schaeffler
Tiirkiye acisindan ayri bir 6nemi ol-
dugunu soyledi. Karahan, “Schaeffler
olarak 1987 yilinda Istanbul Ulagim
tarafindan kullanilmaya baslanan ve
2,7 milyon km kullanilan rulman:
gururla sergiledik. Schaeffler Ailesi
olarak Tiirkiye demiryolu sektdriine
kaliteli ve uzun 6miirli tiriinlerimizle
destek olmaya devam edecegiz” dedi.
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Varioflow Plus, Uygulama Yelpazesini Genisletiyor

Zamandan kazandiran ve masraflari diistiren Bosch Rexroth zincirli konveyor sistemi, pazara sunum siiresini kisaltarak

rekabet giiciinii artiryor.

Bosch Rexroth VarioFlow zincirli konveyor sisteminin bir ist siiriimii olan plus; genel makine uygulamalarindan gida,
paketleme ve elektronik gibi sektdrlerde zorlu kosullardaki tasima islemlerine kadar bircok uygulamaya olanak sagliyor.

Bir¢ok sektorde rekabet avantajina sa-
hip olmak i¢in #irtintin kisa siire i¢inde
pazara sunulmasi gerekir. Iste bu ihti-
yagtan yola ¢ikan Bosch Rexroth, Vari-
oFlow plus zincirli konveyor sisteminin
modiiler #st siirtimiiyle artik kullanici-
larin 6zel tasarimlarmin hizli ve kolay
bir sekilde uygulamaya konmasini sag-
layacak standart ¢6ztimler sunuyor.

iki farkli boyutta sunulan giiglii ESD
sistemi

Basit makine uygulamalarindan elekt-
ronik sektoriindeki ESD uygulamalari-
na, zorlu sartlarda giivenli tasima igle-
minden gida ve paketleme sektorii igin
paslanmaz celik tasarima kadar ¢ok ¢e-
sitli uygulamalar1 iceren VariFlow plus
zincirli konveyori, ¢esitli ve zorlu tasi-
ma islemlerini bagariyla ve kolayca yeri-
ne getirme yetkinligine sahip oldugun-
dan, idriin tanitimimin hizlandirilmasi
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i¢in ideal zemini hazirliyor. Sistem, es-
nek ve 6zel ¢6ztimler sunuyor, alandan
tasarruf sagliyor ve sessiz ¢alisiyor. Ay-
rica MTpro planlama yazilimi hizli pro-
je planlamay:1 sagliyor ve bununla bir-
likte degisen pazar gereksinimlerine
gore kisa stirede diizenleme yapabilme
kabiliyetini destekliyor.

Genis uygulama alani i¢in yeni
siiriicii ve zincir cesitleri

Bu modiiler sistemdeki son giincel-
lemeler sayesinde, kullanicilar, artik
hassas elektroniklerin iiretimi ala-
ninda da VarioFlow plus sistemin-
den vyararlanabiliyor. ESD sistemi,
elektrostatik  yiliklenmenin giivenli
bir sekilde dnlenmesini sagliyor, 600
Newton’a kadar yiiksek zincir ¢ekme
dayanimi sunuyor ve gereken du-
rumlarda paletli ¢6ziimler sunuyor.
Yipratict  kosullarda kullanim i¢in,
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sistemde paslanmaz ¢elik ve paslan-
maz gelikten stirgilit raylara sahip
yeni kompakt ve piiriizsiiz konveyor
pargalari bulunuyor. Bu pargalar, agin-
maya sebep olan pargaciklarin aninda
sistemden wuzaklastirilmasini saglar.
Ayrica, kullanicilar sivri uglu iiriinleri
direkt olarak ¢elik kapli konveyor zin-
ciri tizerinde tasiyabilir.

Yeni tahrik sistemi tasariminda bir
merkezi stiricii ve dogrudan baglan-
mis slriiciniin tahrikini sanziman
tahrikine yiikseltilebilecek bir sanzi-
man kiti bulunuyor.

Rexroth tampon islemleri i¢in oldukga
disitk maliyetli bir ¢6ziim sunuyor. 90
derecelik geri doniis iinitesi sayesinde
kullanicilar islemi geri donis zinciri-
ne ihtiya¢ duymadan gergeklestirebi-
liyor. Yeni zincir tipleri bir¢ok tirtinde
giivenli tagima iglemini garanti ediyor.
Flok zincir, hassas bilegsen yiizeyleri-
ni koruyor, gri zincir géz yanilmasini
azaltiyor, sarg1 takozu ise algalan ve
yitkselen bolgelerde konveyor yiizeyi-
ni koruyor.

Rexroth teknolojisiyle daha kolay
projelendirme ve montaj

Rexroth, kapsamli uygulama bilgisine
dayanarak, belirli konveyor fonksi-
yonlarina yonelik, konveyor kesisme
noktalar1 i¢in mekanik olarak kontrol
edilen trafik bariyerleri gibi hizli ¢6-
ziimler gelistirdi. Bu kullanima hazir
bilesenler, planlama i¢in biiyiikk ¢aba
sarf etmeden miisterilere 6zel sistem-
lerin kurulumunu kolaylastiriyor.
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Konecranes “RailQ Ray Yolu Analizi” ile

Gtivenilir Sonuclar

Konecranes RailQ Ray Yolu analizi, hassas 6l¢tim teknigi ile vinci-
nizin yiirityiis yollar: hakkinda detayli bir analiz sunar. Uzaktan ku-
manda edilebilen hassas 6l¢iim cihazi, yiirityiis yollarinizin hizasini
ve durumunu derinlemesine analiz eder, sizlere yiiriiyiis yollariniz
hakkinda detayli gorsel bir rapor sunar. RailQ, hemen hemen her
tavan vincinin ve liman vincinin ray yolu 6l¢timiinde kullanilabilir.
Vincinizin dogru yiiriimemesinin; eskimis raylar, tekerlekler ve
basliklar, rulman ve kilavuz teker arizalari, vincin yapisal bozuk-
luklar1 veya mekanik arizalar gibi bircok nedeni olabilir.

Vinglerin, sik tekerlek degisimlerini ve ray aginmalarini 6nlemek
i¢in ray tizerinde dogru bir sekilde hareket etmesi gerekmektedir.
Sik teker degisimi ve ray asinmalari, yiiksek onarim maliyetleri-
ne ve duruga neden olma disinda ayrica verimsiz ve standartlara
uyumlu olmayan operasyonlar yaratmaktadir. Eski usiil ray 6l¢im
teknikleri uzun zaman alabilir ve 6l¢iim sonuglar1 hassas bir sekilde
belirlenemez. Konecranes RailQ Ray Yolu Analizi ile 6l¢iimler hizly,
giivenli ve hassas bir sekilde uzmanimizin yorumlari ve 6nerileri ile
birlikte sunulur.
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Hidrolik Akis Hizi Daha Etkin Bir Sekilde Nasil

Kontrol Edilir

Enerji tiiketimini azaltma ve akilli gii¢ yonetimi icin verileri kaydetme yaklasimi

Eaton, akis hizinin kontrol edilme-
si gereken yerlerdeki uygulamalarda
enerji tliketiminin azaltilmasi igin
ge¢mis deneyimleri ve yaklasimlar:
aktaran yeni bir teknik makale yayin-
ladi. Gii¢ yonetimi sirketinin ‘Daha
fazla enerji verimliligi saglamak igin
hidrolik gii¢ birimlerinin planlanmasi
ve ¢alistirilmasy’ adli yeni teknik ma-
kalesi, hidrolik gii¢ birimlerini bir 6r-
nek olarak kullanarak, hidrolik pom-
palar1 slirme konsepti se¢eneginin,
enerji ve yasam dongiisii maliyetleri
tizerinde nasil ve neden 6nemli bir et-
kiye sahip olabilecegini agikliyor.

Makine ve sistem {ireticileri, eger de-
gisken hiz siiriiciilerini kullanirlarsa,
cent bagina ylizde 50den fazla enerji
tasarrufu saglayabilirler. Ayni zaman-
da diigiik 1s1 Giretiminden de kazang
elde ederler ve boylece sogutma ge-
reksinimini azaltirlar. Diger onemli
kazanglari ise, daha kiigiik bir tasarim
elde etmek ve pompanin giiriiltii sevi-
yesinin azaltilmasidir. Makale ayrica,
Nesnelerin Interneti (IoT) makinele-
rinin hazirlanmasinda, 6rnegin IoT’ye
hazir makinelerin iiretiminde gii¢ y6-
netiminin roliinii ve akilli kablolama
ve iletisgim sisteminin yaptig1 katkiyi
tartigtyor ve agikliyor.

Eatonda Mekatronik Teknolojiler Mii-
diirii olan yazar Marco Bison, su anda
hidrolik pompalar i¢in hazir olan
stirlici konseptlerinin maliyetini ve
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enerji verimliligini inceliyor. Bugiin
stirekli olarak diisiik maliyetli sabit
hizli siiriiciiler kullaniliyor, bunun bir
sonucu olarakta yiiksek enerji mali-
yetlerinin ortaya ¢iktigin1 agikliyor.
Alternatif bir ¢6zlim ise, servo motor-
lu dogrudan siiriiciiler olacaktir; bun-
larin kullanilmas: hidrolik birimin
enerji tiiketimini 6nemli 6l¢iide azal-

Aficwerey

B
\

tir; bununla birlikte nispeten biiyiik
bir yatirim gerektirir. Bison, degisken
bir hiz starter’n veya bir frekans in-
vertorii tarafindan siiriilen, asenkron
motorlu bir degisken hiz siiriiciisiiniin
uygun maliyetli oldugunu ve enerjiyi
verimli kullanan bir ¢6ziim oldugunu
sOylityor. Pompanin akis hizi ve hid-
rolik sistemin basinci, hiz tarafindan

|-
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kontrol edilir. Siiriici sadece, belirli
bir zamanda hidrolik cihazlarin ge-
rektirdigi giicii saglar (Power on De-
mand). Yani, enerjiden 6nemli oranda
tasarruf etmek miimkiindiir, Bison bir
enjeksiyon kalip makinesinin iizerin-
deki pratik bir iyilestirme 6nlemi &r-
negini vererek bunu kanitlamaktadir.

Teknik makale ayrica, bir hidrolik bi-
rimin harcadig1 enerjiyi azaltmanin,
oldukg¢a verimli bir sistem yaratmaya
dogru atilan ilk adim oldugunu da
gosteriyor. Bir sonraki adim bir giig
yonetimi sistemi icin dogru kosullar:
yaratmaktir. Bu, enerji ve makine ve-
rilerinin genis kapsamli olarak kayde-
dilmesini ve analizini gerektirir.

Su anki karmagik noktadan noktaya
kablolamayi, akilli bir kablolama ve
iletisim sistemi ile degistirmek, uy-
gun maliyetli bir yaklasim saglar. Bu
sadece kablolama is yiikiinii azaltmaz,
kolaylikla kurulabilen akilli iletisim
modiilleri yoluyla basit otomasyon
cihazlarinin da - motor starter’lari,
algilayicilar veya aktiiatorler gibi -
entegrasyonunu daha da kolaylastirir.

Yani birbirleri ile haberlegebilir ve
minimum bir ¢aba ile analiz i¢in gere-
ken veriyi saglayabilirler, hidrolik gii¢
birimini Internete ve Buluta baglama
yetenegine sahiptirler, boylece enerji
ve calisma verilerine diinyanin her-
hangi bir yerinden erisilebilmektedir.
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Bosch Rexroth Teknolojisiyle Surekli Dokim
Makineleri Icin Daha Fazla Esneklik

Bosch Rexroth'un yiiksek performansli silindirleri, dokiim siirecince kullanialanin tiim salinim kuvvetlerini kontrol
edebilmesini sagliyor.

Kalip salinimi, optimum ¢elik yiizey
kalitesinin ve tiim dékiim hattinin {iret-
kenlik ve maliyet agisindan verimliligi-
nin temelini olusturur. Siirekli dokiim
hatlar1 hassas salinimin yani sira strok
ve frekans anlaminda yiiksek seviyede
esneklige ihtiya¢ duyar. Tim salinim
parametreleri gz 6niinde bulundurul-
dugunda sadece son teknoloji #riinii
elektro hidrolikler agir kiitlelerin ihtiyag
duyulan hassas hareketini saglayabilir.

Bosch Rexroth'un tahrik ve kontrol pa-
ketleri, salinim silindirlerinden yazilim
paketleri ile performans: yliksek cok ek-
senli kontrol sistemlerine kadar, herhan-
gi bir bagka kontrol sistemine entegre
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edebilecek uyumlu bilesenlerden olusu-
yor. Bosch Rexroth'un sundugu elektro
hidrolik yiiksek performansli dogrusal
hareket tahrik teknolojileri, dokiim is-
lemi esnasinda tiim salinim parametre-
lerinin kontrol edilebilmesini sagliyor.
Kontrol esnekligi sayesinde, salinimi
optimize edebilmek icin farkli egri se-
killeri uygulamaya konabiliyor. Dokiim
stirecinde hem strok biiyiikliigii hem de
salinim frekansi, dokiim hiziyla bag-
lantili olarak degiskenlik gosterebiliyor.

Radyal kuvvetlerin dahil olmadig: du-
rumlarda, kullanicilar Rexroth'un uy-
gun maliyetli, yliksek performansa sa-
hip silindirlerini tercih ediyor. Yiiksek
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performans sahibi bu serideki silindir-
lerin modiiler bir tasarimi bulunuyor ve
bu modiiler sistem, 16 ile 250 kN aras1
bes kuvvet seviyesinde ‘mesnetli’ ya da
‘flans basligr’ olarak 6nceden tanimlan-
mis sekillerde montaj ediliyor. Silindi-
rin esit alan dagilimi 50Hz frekans se-
viyesine ¢ikan dinamik uygulamalarda
bile kontrolii iyilestiriyor.

Yiiksek performansli bu silindirin en ba-
sit versiyonu baglanti bloku, ilgili valflar,
basing akiimiilatorii, damper akiimiila-
torii ve 6l¢lim noktalar1 yardimiyla bag-
laniyor. Konum algilamast i¢in entegre
bir manyetostriktif konum Odl¢limii
sistemi de opsiyonel olarak sunuluyor.
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Biiyiik Islerin 3 Boyutlu Yaziaisi Zortrax M300

Turkiye'de

Diinyanin 6nde gelen 3 boyutlu yazict markalarinin Tiirkiye dagitialigini yapan 3BFab, biiyiik boyutlarda li¢ boyutlu
baski ihtiyaclari icin Zortrax M300 modelini Tiirkiye pazariyla bulusturdu. Biiyiikligii 30 santime kadar olan modelleri
tek parca olarak basabilen Zortrax M300, milimetrenin onda birinden daha hassas baski yapabilme yetenegiyle hicbir

detayi atlamiyor.

Diinyanimn 6nde gelen 3 boyutlu yazici
markalarinin Tiirkiye dagiticiigini ya-
pan 3BFab, bityiik boyutlu baski ihtiyact
duyan isletmeler ve bireyler i¢cin Zortrax
M300 modelini Tiirkiyede satiga sundu.

30 santime kadar olan baskilar tek se-
ferde hazirlayabilen Zortrax M300,
daha biiyiik modellerin tek parca olarak
iiretilebilmesine olanak taniyor. Uriiniin
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sahip oldugu yiiksek baski hacmi saye-
sinde, gercek boyutlarda bir motosiklet
kask 6rnegi bile tek parca olarak yazdi-
rilabiliyor. Zortrax M300, milimetrenin
onda birinden daha hassas bask: yetene-
i sayesinde bilgisayar destekli tasarim-
dan aldig1 verileri aslina uygun, yiiksek
dogruluga sahip ve piiriizsiiz modellere
doniistiriiyor. Mat siyah kasas ve yar1
seffaf kapaklariyla her tiirli ¢agdas ofis
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dekorasyonuna uyum saglayacak siklik-
ta tasarlanan M300, sessiz ¢aligmasiyla
da dikkat ¢ekiyor.

Oncelikli Kullanim Alani Sanayide
Prototip Uretimi

Zortrax'm bityiik hacimli, stabil ve pii-
rizsiiz baskilarla 6ne ¢ikan bir iriin
oldugunu ifade eden 3BFab Genel Mii-
diirti Hakan Giizelgoz, sunlar: syledi:
“Zortrax, 3 boyutlu yazic1 diinyasinda
profesyonel kullanicilara ve son tiiketi-
ciye hitap eden, yildiz1 parlayan bir mar-
ka. Yiiksek baski hacmiyle dikkat ¢eken
yeni Zortrax M300 modelinin basta bu
tarz cihazlarin yaygin olarak kullanildi-
¢1 sanayide prototip imalati1 olmak tize-
re, Ar-Ge mithendislerinden 6grencile-
re kadar yaygin bir kullanici kitlesinin
ilgisini ¢ekecegine inaniyoruz”
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II inceleme

NSK Camagir Makinesi Rulmanlari ki Kat Daha
Uzun Calisma Omrii Sunar

NSK'nin agir hizmete uygun BNEQARTET rulmanlari siirtiinmeyi azaltiyor ve sonug olarak evlerde kullanilan camagir
makinelerinde ve diger endiistriyel uygulamalarda hizmet 6mriinii iki katina ¢ikariyor.

NSK'nin BNEQARTET rulmanlari, camasir makinesi uygulamalarinda iki kat daha uzun
calisma dmrii sunuyor.

Tiiketici talebi dogrultusunda, ¢ama-
sir makinesi Ureticilerinin ¢amasir ka-
pasitesini arttirmak amaciyla tambur
caplarini genisletmeye bagladig: goril-
mektedir. Genellikle pek ¢ok modern
makine 9 kg’a kadar tekstil tirtiniind y1-
kayabilir. Ancak, bu durum tambur saft1
destek rulmanlarina daha fazla kuvvet
uygulanmasina neden olur. Avrupada
popiiler olan 6nden yiiklemeli ¢camagir
makineleri, tistten ytiklemeli makine-
lerin aksine rulman gelistiricileri i¢in
daha biyiik sorunlar yaratir. Burada,
yiklenen tambur agirhginin timi bir
tarafa uygulanir, sonug olarak rulman-
lar yiiksek yitke maruz kalir. Bu durum
dengesiz donen kiitle ile siddetlenir ve
rulmana daha yiiksek gerilim uygulanir.
Rulmanin daha biiyiik yapilmasi ¢oziim
olabilir ancak, yer ve maliyet kisitlama-
lar1 nedeniyle tercih edilmez. Bu tiir bir
hareketin neden olacag siirtiinmenin
ve elektrik titketiminin daha yiksek
olacagini belirtmeye bile gerek yok.

Bunun vyerine, gelistirme c¢abalar1 ti¢
alternatif yaklasima odaklanabilir: yeni
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malzeme gelistirmek,
rulman i¢ geometrisini
optimize etmek veya
yag secimi araciligiyla
performans1 degistir-
mek. I¢ tasarimi gelis-
tiren ve yag segimini
degistiren NSK mii-
hendisleri ~ malzeme
iyilestirme  iizerinde
calismaya bagladi. Ilk
ama¢ mevcut NSK
ozel ¢celiginin kimyasal
bilesimini, c¢atlaklarin
ve ¢ukurlarin uyarilmasini ve ilerleme-
sini Onleyecek sekilde iyilestirmekti.
Rulmanin alt ylizeyinde olusan ve yii-
zeyde pullanmaya neden olabilen mikro
yapida hatalara yol acan donme temas
yorgunluguna da 6zel dikkat gosteril-
mektedir. Burada, saf celik alagimin,
sorunun giderilmesine yardimci oldugu
belirlenmistir.

BNEQARTET rulmanlarinda gergek-
lestirilen gelistirme ¢alismasi standart
rulmanlar ile karsilastirildiginda hiz-
met 6mriind iki katina ¢ikarmaktadir.
Aslinda rulmanlar, olumsuz ¢aligma
kosullarinda ¢ok daha uzun siire ¢aligir.
Ornegin, kirli ortamlarda ¢alisirken
rulman yuvarlanma yollarinin yiizeyin-
de pullanma olusmast tizerine yapilan
testlerde 6nemli ilerlemeler elde edil-
mistir. Burada, NSK’nin BNEQARTET
rulmanlarinin kontaminasyona kars1
daha direngli oldugu belirlenmistir.
Yiiksek sicakliklarda calisan BNEQAR-
TET rulmanlarinda yapilan testler-
de de benzer basarilar elde edilmistir.
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150°C‘de, yaklagik 1,5 kat daha uzun
hizmet Omriine ulagilabilir. Hidrojen
esnekligi veya duyarsizhigt NSK’nin
BNEQARTET rulmanlar: i¢in kullani-
lan malzemenin bir bagka ozelligidir.
Hidrojen molekiilleri malzemenin deri-
nine niifuz edebildigi ve oda sicakligin-
da bile gevreklesmeye neden olabildigi
i¢in bu 6nemlidir.

Bu durum, 6zellikle nemli ¢aligma or-
tamlarinda erken arizalanmalara yol
acabilecek, rulman hasarina (beyaz yap1
pullanmasi) neden olur. Bir materyal
numunesinin hidrojenle temas ettigi ve
eksenel itme yiikiine maruz birakildig:
testlerin sonuglarina gére BNEQARTET
rulmanlar1 hizmet Omriinii, standart
rulmanlarin hizmet dmriiniin neredey-
se iki katina ¢ikarmaktadir. Sabit bilyal:
rulmanlar olarak mevcut olan NSK’nin
BNEQARTET rulmanlari, ideal olarak
¢amagir makinelerinin tambur destek
uygulamalar1 i¢in uygundur. Ashinda,
bir tasarim mithendisi kontaminasyon
aracilii ile olusan rulman temas yor-
gunlugunu ve/veya yiizey hasarini 6n-
leyerek hizmet 6mriinii uzatmak istedi-
ginde, BNEQARTET rulmanlar1 6nemli
avantajlar sunabilmektedir.

Unbalancied load

Onden yiiklemeli camagir makinelerinde BNEQARTET rulmanlan agir yiiklere ve

gerilime karsi dayanabilir.
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Pagev Tiirkiye Plastik Sektor Izleme Raporu

1. Ekonomik Durum

1.1. Diinya Ekonomisi

Bu dénemde, Tiirkiye ekonomisini et-
kilemesi beklenen baslca gelismeler sun-
lardur ;

« Ekonomik Isbirligi ve Kalkinma Orgii-
tit (OECD) Eylill ay1 ara donem kiiresel
ekonomik goriinim raporunda daha
once 2016 igin yaptigr %3’liik kiiresel
biliylime tahminini %2,9%a disiirmiis,
2017 biiylime tahminini de 0,1 puan in-
direrek %3,2’ye gekmistir.

o OECDnin gelismis iilkelerin biiytik
boliimii i¢in yaptig1 bilyiime tahminle-
rini agag1 indirdigi gorillmektedir. ABD
ekonomisi i¢in 2016 biiytimesinde yapi-
lan 0,4 puanlik agag1 yonlii reviz eden ve
Ingilterenin ABden ayrilma karari al-
masinin ekonomi tizerinde 2017 yilinda
6nemli 6lgiide baski yaratacagini

Tablo — 1 OECD Biiyiime Tahminleri ( %)

Dlinya
ABD

lapomya
Ingittere

Almanya
Fransa
Cin
Hindistan

Brezilya

Kaynak : OECD
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2016 / Eylill

Barbaros Demirci / Danisman

ongéren OECD, 1ngiltere’nin gelecek
seneye iliskin biiyiime tahminini de 0,1
puan distirmistir.

o OECD zayif talep kosullarinin kiire-
sel ticareti baski altinda biraktigini ve
bu durumun gerek bu yil gerekse 6nii-
miizdeki yillarda tretim faaliyetlerini
sinirlayan bir unsur olarak etkili olmaya
devam edecegini belirtmistir.

« OPEC, petrol iretiminin kisitlanmasi
konusunda anlasmaya varmigtir. OPEC
dist bityiik petrol ireticilerinin de soz
konusu karara uygun hareket ederek
petrol arzini azaltabilecegi degerlendi-
rilmektedir.

« ABDde ikinci geyrek bityiimesi yukar1
yonlii revise edilmistir. Yilin ikinci gey-
reginde iilke ekonomisi 6zelikle tiiketim
harcamalarinin ve ihracatin destegiyle
%1,4 oraninda bilylimiistiir.

o Fed’in yaptig1 aciklama-
lar Aralik ayinda faiz ar-
tirllacagina  dair  beklen-
tileri desteklemektedir.
o Euro alaninda ekonomik
toparlanmanin ilimli olmak-
la birlikte istikrarli bir seyir
izledigi, para politikasinin
destegi ile i¢ talebin ekono-
miye katkisinin siirdiigt go-
rilmektedir.

Bolge ekonomisindeki toparlanmanin
zayif dis talep kosullari ve Ingilterenin
ABden ayrilma karari almasinin yarat-
tig1 belirsizlik gibi faktorler nedeniyle
baski altinda kalmaya devam edecegi
gorilmektedir.

Genel olarak bakildiginda; 2015 yilin-
da kiiresel ekonomik biiylimeyi asag1
ceken faktorlerin 2016 yilinda da de-
vam etmesi beklenirken, 2016 yilinda
kiiresel biiylimenin siirdiiriilebilirligi-
nin saglanmasi temel hedef olarak alin-
maktadir. Yiikselen ve gelismekte olan
ekonomiler zorlu sartlarla kars: kargi-
ya olup, jeopolitik tansiyonlar kiiresel
ekonominin zorluklarini artirmaktadir.
2016 yilinda kiiresel ekonomiyi etki-
leyecek ii¢ ana faktér; FED’in parasal
normallesmesi, Cin ekonomisinin seyri
ve istikrarsiz seyreden emtia fiyatlaridir.

1.2. Tiirkiye Ekonomisi

« Tiirkiye ekonomisi 2016 yilinin 2. ¢ey-
reginde ivme kaybetmis ve bir onceki
yilin ayni donemine gére %3,1 oraninda
biiylime kaydetmistir. Yilin ilk yarisin-
da ise bilyiime orani yillik bazda %3,9
diizeyinde gerceklesmistir. Tiirkiye eko-
nomisi i¢ talep kaynakli biiytimesine
devam ederken, kamunun biiylimeye
desteginin arttig1 izlenmektedir.
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o Agiklanan son Orta Vadeli Programa
gore Tirkiyenin 2016 yilinda % 3,2
2017 yilinda % 4,4 ve 2018 yilinda da
% 5 biiyiimesi planlanmaktadir.

o Yatinm harcamalarindaki olumsuz
seyir yilin ikinci ¢eyreginde de devam
etmistir. Bu donemde, 6zel sektor yati-
rimlar azalirken kamu yatirimlarinda
sinurli bir artis meydana gelmistir. Yurt
i¢ine yonelik dogrudan yatirimlardaki
yillik bazda izlenen ivme kaybr devam
etmektedir.

o Emtia fiyatlarinin dis ticaret rakam-
lar1 iizerindeki olumlu etkisi azalarak
devam etmektedir.

» Rusya’yla olan iliskilerdeki normal-
lesme egiliminin de katkisiyla 6ntimiiz-
deki donemde dis ticaret performan-
sindaki 1limli seyrin devam edecegi ve
OPEC anlagmasi sonras: toparlanmasi
beklenen petrol fiyatlarinin yani sira
mevsimsel faktorlerin Ekim ayinda
enflasyon tizerinde yukar1 yonlii baski
yaratabilecegi tahmin edilmektedir.

« Yilin ikinci ¢eyreginde ihracat bityii-
meye katki saglamazken, ithalat disti-
riici yonde etki yapmaya devam et-
mistir. Béylece, net ihracatin GSYH’ye
negatif etkisi yilin ikinci ¢eyreginde
artmistir.

o GSYH i¢inde en yiiksek paya sahip
olan hizmetler sektorii ivme kaybetme-
ye devam etmektedir. Turizm sektoriin-
deki olumsuz gelismeler nedeniyle hiz-
metler sektoriiniin biiyiimeye sagladig:
katkinin ti¢lincti geyrekte ivme kaybet-
meye devam etmesi beklenmektedir.
o Bu donemde sanayi sektorii yillik
bazda % 4,9 oraninda daralmistir. Bu
donemde imalat sanayiinde kaydedi-
len % 6,5’ik distis dikkat cekmekte-
dir. Imalat sanayi PMI endeksi Eyliilde
48,3 diizeyinde gergeklesmistir.

o Haziran doneminde igsizlik orani yil-
lik bazda 0,6 puanlik artigla %10,2’ye
yiikselmistir.

« TUFE’nin son iki ayda beklentilerden
olumlu bir performans sergilemesiy-
le yillik enflasyon Eylal ay: itibariyla
%7,28 seviyesine kadar gerilemistir.
Bu dénemde YI-UFEde yillik enflas-
yon %1,78 ile Nisan 2013’ten bu yana
en diisik diizeyinde gerceklesmistir.
e 2016 yilinin 9 aymnda kiimilatif ih-
racat 104,3 milyar dolar, ithalat 146,3
milyar dolar, dis ticaret agig1 42 milyar
dolar ve ihracatin ithalati karsilama
orant da % 71,3 olarak geceklesmistir.
Avrupa Birliginin ihracattaki pay1 artig
gostermistir.

« Eylil ayinda imalat sanayi tirtiinlerinin
toplam ihracattaki payr %94’tiir. Yiik-
sek teknoloji iirtinlerinin imalat sanayi
driinleri ihracati icindeki payr %3,4,
orta yitksek teknolojili tiriinlerin pay:
ise %34,6 olarak gerceklesmistir.

« Imalat sanayi {iriinlerinin toplam itha-
lattaki pay1 %85,2dir. Yiiksek teknoloji
drlinlerinin 2016 Eyliil ayinda imalat
sanayi drtinleri ithalati igindeki pay:
%16, orta yiiksek teknolojili @iriinlerin
pay1 ise %45,4 olarak gerceklesmistir.

o 23 Eylul 2016 ginii Moody’s, Tiirki-
yenin uzun vadeli yabanci para cinsin-
den tahvillerine verdigi kredi notunu
Baa3 (Negatif) konumundan Bal (Du-
ragan) konumuna indirmistir. Ttrkiye
Cumbhuriyetinin bugiin itibariyla 6nde
gelen ig¢ reyting kurulusundan aldig:
yabanci para cinsinden uzun vadeli kre-
di notlar1 soyledir:

Reyting kurulusu
Standard and Poor’s (SEP)

Moody's
Fitch Rating

Ulke Notu
BB (negatif)
Bal (duragan)
BBB- (negatif)

[ Ropor

o Moody’s yaptig1 not indiriminin ge-
rekeelerini; Tirkiyenin zaten yiiksek
diizeyde olan dig finansman ihtiyacina
bagli risklerde gorilen artis ve ge¢miste
bor¢ birikimini ¢dzmeye yarayan bii-
yiime ve kurumsal yapida ortaya ¢ikan
zayiflama olarak agiklamigtir. Kurulus,
goriiniimiin (duragan) olarak goste-
rilmesinin gerekg¢esini de ekonominin
biiyiik ve esnek olmasi ve kamu maliye-
sinde devam eden gii¢lii disiplin olarak
vurgulamigtir. Kurulus agiklamasinda;
kamu mali disiplininin tersine dénme-
si, yabanci fon akimlarinda ani ve hizli
terse doniisler, kurumsal yapida ortaya
¢ikacak bozulma veya siyasal risklerin
tahminlerin 6tesinde artmasinin kredi
notunu asag1 yonli etkileyecegini be-
lirtmektedir.

« Fitch Ratings ise yayinladig1 raporda;
Tirkiye'nin ekonomisinin gelecek bir-
ka¢ yilda ivme kazanacagini ve enflas-
yonun diisecegini 6ngérmektedir. Fitch
tahminine gore, Tiirkiyede gayri safi
yurtici hasilanin 2016da % 3, gelecek
yil % 3,2, 2018de ise % 3,5 artmasi 6n-
gorillmektedir. Ayrica, Tiirkiyede enf-
lasyonun 2016 da % 7,9, 2017de % 7,7,
2018de de % 7,5 olmasi beklenmektedir.
« 2016 yilinda Tiirkiye ekonomisindeki
gelisimi etkileyecek en 6nemli faktor-
ler; Biliylimenin dis talepten ¢ok i¢ ta-
lep artisindan kaynaklanacagy, i¢ talep
artisinin ise kamu harcamalarina bagh
olacagy, ihracattaki artisin AB ekonomi-
sindeki toparlanma, Cin ekonomisin-
deki bityiime ve bolgesel risklere bagh
olacagi tahmin edilmektedir.

Yatinm Esigi (BBB —veya Baa3)
Esifiin altinda
Esifiin altinda
Tam egikte

Tablo — 2 Uluslararasi Reyting Kuruluglarinin Tiirkiye Uzun Vadeli Kredi Notlari
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Tablo -3 Tiirkiye'nin Baglica Ekonomik Gostergeleri

Politik ve ekonomik riskler, 2016 yilin-
da Tirkiye ekonomisindeki biiyiime-
nin planlanandan daha alt seviyelerde
gerceklesecegini gostermektedir. Tiir-
kiye, 2016 yilinda kirilganhk riski tagi-
yan ekonomilerin baginda gelmektedir.
Yiiksek cari agik, enflasyonun distiriile-
memesi, bityime hizindaki yavaglama,
artan finansman ihtiyac ve sicak para
¢ikisi, Tirkiye ekonomisinin 2016 yi-
linda da karsilasacag: riskler arasinda
goriilmektedir.

2016 yilinda da Tiirkiye ekonomisinde
i¢ talebin biiylimenin itici giici olmast
beklenmektedir. Sektorler agisindan ig
talebin ekonomik biiyiimeye katkisinda
beklenen artisin yani sira emtia fiyatla-
rindaki disiik seyir, AB {ilkelerindeki
toparlanma egilimi ve Iran’a yonelik
yaptirnmlarin kaldirilmasi 2016 yilina
iliskin olumlu gelismeler olarak dikkat
cekmektedir. Ote yandan, Rusya ve Orta
Dogu iilkeleri basta olmak tizere ihra¢
pazarlarindaki sorunlar, jeopolitik gelis-
meler ve finansal piyasalarda gozlenebi-
lecek oynakliklar baslica risk unsurlari-
dir. Ozellikle doviz kurlarinda yaganan
dalgalanmalar maliyetleri artirmak su-
retiyle sektorlerin kirillganligini artiran
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Milyar TL

bir unsur olarak 6ne ¢ikmaktadir. 2016
yilinin 2015 benzer sekilde sektorler
agisindan bitytimeden ziyade risklerden
kaginilmaya odaklanilan bir yil olacag:
ongoriilmektedir. ~ Tiirkiye ekonomisi
talep kaynakli bityiimesine devam eder-
ken, kamunun biyiimeye desteginin
arttig1 izlenmektedir. Bununla birlikte,
Temmuz ayindaki basarisiz darbe giri-
simi ile turizm sektoériindeki sikintilarin
dclincii geyrekte biiyiime tizerindeki
asag1 yonlii baskilar1 artirabilecegi tah-
min edilmektedir. Temmuz ayinda sa-
nayi iiretiminde yillik bazda kaydedilen
diisiis de titincii geyrege iliskin beklen-
tilerin bir miktar bozulmasina neden
olmaktadir.

2016
350,5 (Haziran Sonu |
3,9 (Haziran Sonu)

7,28 (Eyldl Sonu )

1,78 (Eyliil Sonu )
10,9 (Haziran Sonu)
W ERLL )
146,3 ( Ekim )
42,0 (Ekim)
13(Ekim)

[Temmuz Sonu)

7109 (Agustos Sonu)
3,0031 (Eyldi Sonu)
3,3578 ((Eylal Sonu )

Kaynak : TUIK, Ekonomi Bakanlig, Hazine Miistesarligi, Merkez Bankasi

2. Tiirkiye Plastik Mamul
Sektoriinde Gelismeler

2.1. Uretim

2016 yilinin 9 ayinda 6,7 milyon ton ve
25,6 milyar dolarlik plastik mamul {ire-
timi gerceklesmis olup, ayni trendle siir-
mesi halinde 2016 sonunda tiretimin 8,9
milyon ton ve 34 milyar dolara ¢ikmasi
beklenmektedir. Bu durumda 2016 yili
sonunda toplam plastik mamul tiretimi-
nin 2015 yilina kiyasla miktar bazinda
% 3,5 deger bazinda da % 4 artacag:
tahmin edilmektedir.

Grafik — 1 Plastik Mamul Uretimi

e Milyon Ton =——Milyar %
32.8 30
56
8.6 89
2015 2016 /9 2016 /T

Grafik— 1 Plastik Mamul Uretimi
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Grafik — 2 Plastik Sektoriinde Kapasite Kullanim Orani (%)

2.2. Kapasite Kullanimi

Plastik sekt6riinde 2016 yilinin 9 aymnda

ortalama kapasite kullanim1 % 72 ola-
75 = rak gerceklesmis olup, genel imalat sana-
yinin ortalama kapasite kullanimi olan
% 75in 2 puan gerisinde kalmmustir.

Genel imalat ™ Plastik

72 2.3. Plastik Mamul Uretiminin
Sektorel Dagilimi
N 2016 yilinin 9 ayinda 6,7 milyon ton olarak
T gergeklesen toplam plastik mamul dretimi
iginde yaklagik 2,7 milyon ton ile plastik
2015 2016/9 ambalaj malzemelerinin bagi ¢ektigi, plas-
Grafik — 2 Plastik Sektoriinde Kapasite Kullanim Orani (%) Kaynak : TUIK, TCMB tik yap1 ve in§aat malzemeleri tiretiminin

ise 1,5 milyon ton ile plastik ambalaj mal-
zemelerini takip ettigi gorillmektedir.

Grafik — 3 Alt Sektorler Bazinda Uretim — 2016/9 (1000 Ton )

2.3. Plastik Mamul Uretiminin
viger NG -7 .« o
Sektorel Dagilimi
otometiv [ zse 2016 yilinin 9 ayinda 6,7 milyon ton olarak
gergeklesen toplam plastik mamul dretimi
Teksti [ 262 iginde yaklagik 2,7 milyon ton ile plastik

ambalaj malzemelerinin basi ¢ektigi, plas-
Tanm [ <01 tik yap1 ve ingaat malzemeleri Giretiminin

e ise 1,5 milyon ton ile plastik ambalaj mal-

Beyaz Eyya . . sue e e .
' zemelerini takip ettigi gorillmektedir.

vapive Ingaat [ 172
2.4. Plastik Sektoériiniin Makine

ambala) - [ 2676 Teghizat Yaturima
Plastik sektoriinde 2011 - 2015 yillari-
n1 kapsayan donemde, yilda ortalama 821
milyon dolarlik makina ve techizat yairimi
gerceklesmis olup toplam yatirimin %36’s1n1

Grafik — 4 Sektoriin 2011 — 2015 Doneminde Makine Yatiriminin % Dagilimi presler ve diger makinalar, %23’ inu enjeksi_
yon, %18’ini ekstriizyon, %5’ini termoform,
Aksam Parca %3’inil sisi 041 4% i
b und sisirme ve %14’Uni de aksam ve
14% _"““'*ﬁ__,_h‘_h Enjeksiyon 0 §1$ 0

23% pargalar olusturmustur.

Plastik sektoriinde makine techizat yatir1-

mi1 2016 yilinin 9 ayinda 651 milyon dolar

olarak gergeklesmistir. Ayni trendle deva-

mu halinde 2016 sonunda sekt6riin maki-

~——_ Ekstrizyon ?a ve tliethfat yat1r1m1n11n 86;(3 mlllyo(l)l do-

19% ara ¢itkacagi ve 2015 yilina kiyasla % 3,5

artacagl tahmin edilmektedir. Sektoriin

Sisirme 201§ yilinda biiytime hizi ile mak"ina ve

5% 1% techizat yatirim artis hizinin ayni diizeyde
gerceklesecegi goriilmektedir.

Presler ve Digerleri
36%
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2.5. Plastik Mamul ithalatl Grafik — 5 Plastik Sektoriinin Makine ve Tehizat Yatiimi (Milyon $)
2016 yilinin 9 ayinda 445 bin ton ve 2 milyar
213 milyon dolarlik plastik mamul ithal edil-
mistir. Ayni trendle devami halinde toplam

839 868

plastik mamul ithalatinin yil sonunda 594 bin

ton ve 2 milyar 951 milyon dolara erisebilecegi 651

ve 2015 yilina kiyasla miktar bazinda % 2 deger

bazinda da % 3 artacagi tahmin edilmektedir.

2016 yilinin 9 ayinda miktar ve deger bazinda

en yiiksek ithalat 3920 GTIP nolu ( plastikten

diger levha, yaprak, pelikiil, varak ve lamlar

) mamul grubunda gergeklesmistir. Bu GTIP

nodayeralan mamullerin ithalati, toplam plas- J }

tik mamul ithalatinin miktar bazinda %42’sini
deger bazinda da 31%’ini olusturmustur.

2015 2016 /9 2016 (T)
Kaynak : TUIK

Grafik — 6 Plastik Sektdriiniin 2016 /9 ayinda Yapmis Oldugu Makina ve Techizat Yatinm

Aksam ve Pargalar Enjeksiyon
20% 21%

Ekstriider
17%
Presler ve Digerleri
34%
Sisirme
Termoform 3%
5%
Grafik — 7 Plastik Mamul ithalat
1000 Ton  ==E=Milyon $
2,873 2,951
2,213
585 445 594
I — 1
2015 2016 f9 2016/ T
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Tablo-4
GTiP Bazinda Plastik Mamul ithalati ( 1000 Ton )

GTiPno  GTIP Aciklama 2015 2016/9  2016/T 201;/‘}/;[;'12 -
3916 Plastikten monofil, gubuk, profiller-enine kesiti 1 mmyi gecen 12 10 14
3917 Plastikten tpler, borular, hortumlar; conta, dirsek, rakor vb 24 19 25
3918 Plastikten yer kaplamalari-duvar ve tavan kaplamalari dahil 28 16 22
3919 Plastikten yapiskan levha, yaprak, serit, lam vb. diz sekilde 57 45 59
3920 Plastikten diger levha, yaprak, pelikiil ve lamlar 256
3921 Plastikten diger levhalar, yaprak, pelikiil, varak ve lamlar 65 49 65
3922 Plastikten kuivet, dus, lavabo, hela kiiveti ve donanimlari 5 3 4
3923 Esya tasima ambalaji igin plastik mamulleri, tipa, kapak, kaps 47 46 61
3924 Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, tuvalet esyasi 12 8 11
3925 Plastikten ingsaat malzemesi 10 8 10
3926 Plastikten diger esya 68 55 VE]

Plastik mamul toplami
Kaynak : TUIK

Tablo -5
GTiP Bazinda Plastik Mamul ithalati ( Milyon $ )

— $
GTIiP Agiklama 2016/9 2016/ 2015 (T)

Plastikten monofil, gubuk, profiller-enine kesiti 1 mmyi gegen
3917 Plastikten tlpler, borular, hortumlar; conta, dirsek, rakor vb 197 153 203 3

3921 Plastikten diger levhalar, yaprak, pelikdl, varak ve lamlar 254 189 252 -1
3924 Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, tuvalet esyasi 81 52 70 -14
3926 Plastikten diger esya 658 505 673 2
Plastik mamul toplami 2.873 2.213 2.951 3
Kaynak : TUIK

Tablo-6
En Cok ithalati Yapilan 10 Mamul

mul Agiklama Milyon $

Plastikten
Propilen polimerlerinden levha,plaka,film,folye ve serit; kalin <=0, 10 mm
boryente
Vinilklortr polimerinden plaka/levha/film vb; plastifiyan
orani=>%6,kalinlik=<1mm
Yapigkan levha,plaka,bant,serit,film,folye; Katiima polimerizasyonu
Urunlerinden en>20cm
392310000000 Plastikten kutular, kasalar, sandiklar vb. esya
Plastik diger plaka, levha vb; polietilenden, 6zgil kiitle <0.94, kalin<0,
125mm
392190600012 Polivinil klortirden levha, yaprak, film, folye, seritler (g6zeneksiz)
392010890000 Plastik diger plaka, levha, film vb; etilen polimerlerinden, kalin>0, 125mm

392069000000 Diger poliesterlerden levha, yaprak, film, folye ve seritler

10 Mamul Toplami
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2.6. Ulkeler itibariyle Plastik Mamul
fthalati

Tiirkiye her yil 100’tin {izerinde iilkeden
plastik mamul ithalat1 yapmaktadir. 2016
yilinmn 9 ayinda plastik mamul ithalati ya-
pilan {ilke sayis1 136 olarak gergeklesmis-
tir. 2015 yilinda 10 tilkeden yapilan ithalat,

toplam ithalatin miktar bazinda % 72’sini
deger bazinda da % 76’11 olusturmustur.
2016 yilnimn 9 ayimnda ilk 10 tilkenin top-
lam ithalattan aldig1 pay ayni diizeylerde
kalmistir. 2014 yilindan buyana Cin, plas-
tik mamullerde en ¢ok ithalatin yapildig
tilke konumundadir. 2016 yilinin 9 ayinda

Tablo -7
Plastik Mamul ithalatinda ilk 10 Ulke

T

Cin’in toplam plastik mamul ithalatimiz-
dan ton bazinda % 28 ve deger bazinda da
% 21 pay aldig1 ve Almanya, Italya, Gii-
ney Kore ve Fransanin toplam plastik ma-
mullerde Cinden sonra en biiyiik ithalat
yaptigimiz iilkeler konumunu korudugu
goriilmektedir.

2015 2016/9

Ulke 1000 Ton = Milyon $ Ton-% $-% Ulke 1000 Ton = Milyon $ Ton-% $-%

Gin 158 633 27 22 Cin 123 471 28 21

Almanya 94 538 16 19 Almanya 70 412 16 19

italya 47 235 8 8 italya 38 187 9 8

G. Kore 33 188 6 7 G.Kore 25 157 6 7

Fransa 26 165 4 6 Fransa 21 136 5 6

ABD 11 123 2 4 ABD 10 97 2 4

ingiltere 13 102 2 4 ingiltere 9 71 2 3

Belcika 18 80 3 3 Belgika 12 55 3 2

Ispanya 1 58 2 2 Japonya 4 47 1 2

Hollanda 10 49 2 2 ispanya 8 46 2 2

10 iilke 419 2,170 72 76 10 iilke 320 1.680 72 76

Digerleri 165 703 28 24 Digerleri 126 533 28 24

TOPLAM 585 2,873 100 100 TOPLAM 445 2.213 100 100
Kaynak : TUIK

2.7. Plastik Mamul fhracat1 Grafik - 8

2016 yilinin 9 ayinda 1 milyon 152 bin ton ve Plastik Mamul ihracati

3 milyar 80 milyon dolarlik plastik mamul ih-

racatt yapilmustir. Ayni trendle stirmesi halinde BN 1000 Ton = Milyar $

plastik mamul ihracatinin yil sonunda 1 milyon

546 bin tona ve 4 milyar 107 milyon dolara ¢ik- 4,338 4107

masi1 ve 2015 yilina kiyasla miktar bazinda %2
deger bazinda 5% gerilemesi beklenmektedir.

2016 yilinin 9 ayinda miktar ve deger bazinda

en biiyiik ihracat 3920 (plastikten diger levha,
yaprak, pelikiil ve lamlar) ve 3923 (esya tasima
ambalaji i¢in plastik mamuller, tipa, kapak, kap-
siil) GTIP’lerdeki mamul gruplarinda gercek-
legmistir. Bu GTIP gruplarinda yeralan mamul-

lerin ihracati toplam plastik mamul ihracatinin

miktar bazinda % 46’sin1, deger bazinda da %

43’inii olusturmusgtur.
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Tablo — 8 GTiP Bazinda Plastik Mamul ihracati ( 1000 Ton ) Kaynak: TUIK

Plastikten monofil, gubuk, profiller-enine kesiti 1 mmyi gegen
Plastikten ttipler, borular, hortumlar; conta, dirsek, rakor vb
Plastikten yer kaplamalari-duvar ve tavan kaplamalari dahil

Plastikten yapiskan levha, yaprak, serit, lam vb. diiz sekilde
Plastikten diger levha, yaprak, pelikul ve lamlar

Plastikten diger levhalar, yaprak, pelikil, varak ve lamlar

Plastikten kiivet, dus, lavabo, hela klveti ve donanimlari

Esya tasima ambalaji igin plastik mamulleri, tipa, kapak, kapsul

Plastikten sofra, mutfak ve diger ev esyasi, tuvalet esyasi

Plastikten insaat malzemesi

Plastikten diger esya

Plastik mamul toplami 1.575 1.152 1.546

Tablo - 9 GTiP Bazinda Plastik Mamul Ihracati ( 1000$) Kaynak: TUIK

Plastikten monofil, gubuk, profiller-enine kesiti 1 mmyi gegen
3917 Plastikten tupler, borular, hortumlar; conta, dirsek, rakor vb 718 414 553 -23
11

3920 Plastikten diger levha, yaprak, pelikil ve lamlar 915 701 934 2
Esya tasima ambalaji igin plastik mamulleri, tipa, kapak, kapsul
-5

Plastik mamul toplami 4.338 3.080 4.107

Tablo — 10 Plastik Mamul ihracatinda Ik 10 Mamul Kaynak: TUIK

GTiP Mamul Agiklama 1000 Ton Milyon$ %-KG %-$ $/Kg

Vinil klorur polimerlerinden monofiller, cubuklar ve profiller

391620000000
(en>1mm)

392690979018 Plastikten diger esya ve etilen polimerlerinden diger esya

392330100019 Diger siseler, mataralar vb esya; hacmi=< 2 It

Propilen polimerlerin

3920202100
mm boryente

Diger yerlerde kullanilan
polimerlerinden olanlar

392310000000 Plastikten kutular, kasalar, sandiklar vb. esya

3923210000

392520000000 Plastikten kapilar, pencereler vb. cergeveleri, pervazlari, kapi esikleri
Sert borular, hortumlar; propilen polimerlerinden, digerleri (ileri islem
gérmemis)

Baskili olmayan streg film; polietilenden, 6zgul kiitle <0,94,
kalin<0,125mm

10 Mamul Toplami

391722900000

392010240000
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Tablo — 11 Tiirkiye'nin Plastik Mamul ihrag Ettigi ilk 10 Ulke Kaynak: TUIK
2015 ‘ 2016/9
ULKE 1000 Ton Milyon $ Ton-% $-% ULKE 1000 Ton Milyon $ Ton-% $-%
Irak 227 464 14 11 Irak 139 263 12 9
Almanya 82 266 5 6 Almanya 68 230 6 7
ingiltere 75 218 5 5 ingiltere 59 149 5 5
Fransa 51 172 3 4 Fransa 40 130 4 4
israil 61 151 4 3 israil 55 124 5 4
Azerbaycan 53 149 3 3 Romanya 41 109 4 4
iran 41 139 3 3 italya 40 105 3 3
Romanya 52 134 3 3 iran 32 99 3 3
italya 44 126 3 3 Bulgaristan 32 91 3 3
Rusya Fed. 37 123 2 3 Gurcistan 34 77 3 2
10 Ulke 724 1,943 46 45 10 Ulke 541 1.378 47 45
Diger 851 2,395 54 55 Diger 611 1.702 53 55
TOPLAM 1,575 4,338 100 100 TOPLAM 1.152 3.080 100 100
2.8. Ulkeler itibariyle Plastik B jhrag Fiyah M ithal Fiyat
Mamul ihracat1 49

Tiirkiye, 200’tin tizerinde tilkeye plastik ma-
muller ihrag etmektedir. 2016 yilinin 9 aymn-
da 207 tilkeye plastik mamul ihrag edilmis-
tir. 2015 yilinda 10 tilke, toplam ihracattan
miktar bazinda 46%, deger bazinda da 45%
pay alirken 2016 yilinin 9 ayinda 10 tilkenin
toplam ihracattan aldig1 pay miktar bazinda
% 47’ye ¢ikmis ve deger bazinda da ayni dii- 5015 ‘ o 2016 /9
zeyde kalm1§t1r. 2016 yﬂlllll’l 9 aylnda 2015 Grafik —9 Plastik Mamuller Ortalama Dis Ticaret Fiyatlari

yihnda oldugu gibi Irak, Almanya, Ingilte-
re, Fransa ve Israil en ¢ok plastik mamul
ihra¢ edilen dis pazarlar1 olusturmustur.

ithalat Fiyati ihracat Fiyati
2015 2016/9 % Artis 2015 2016/9 % Artis

Rusya Federasyonu 2015 yilinda Tiir-
kiye plastik sektor ihracatinda 2,8 %
payla ilk 10 ihracat pazari icinde yer
alirken 2016 yilnin 9 ayinda toplam ih-
racatimizdan % 1,2 pay alarak ihracat
pazarimizda 25’inci swraya inmistir. 2015
yihinda en biyik 10 ihracat pazarinda
yer almayan Bulgaristan ve Giircistanin
2016 yilinm 9 ayinda ilk 10 biyik ihra-

cat pazar1 icinde yer aldigi gorilmektedir. 0.2 >0 S

Ortalama 4,97 2,75 2,66

Tablo — 12 Plastik Mamullerde Ortalama Birim Dis Ticaret Fiyatlari ($/Kg)

2.9. Plastik Mamul Dis Ticaret Fiyatlar1

Plastik mamullerde birim ithal fiyatlar1 2000 yilindan buyana birim ihrag fiyatlarinin daima {izerinde seyretmistir. 2016 yilinin 9 ayinda
plastik mamullerde ortalama ithalat fiyatlar1 4,97 $/Kg, ortalama ihracat fiyatlar1 da 2,66 $/Kg olarak gergeklesmis olup, 2015 yilina ki-
yasla ortalama ithalat fiyat1 % 1 artarken ortalama ihracat fiyat1 % 4 gerilemistir.
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2.10. Plastik Mamullerde Dis Ticaret Fazlasi

Tirkiye plastik mamul dig ticaretinde daima dus ticaret fazlasi vermektedir. 2016 yilinin 9 ayinda 707 bin ton ve 867 mil-
yon dolar olarak gerceklesen dis ticaret fazlasinin ayni trendle siirmesi halinde yil sonunda 952 bin tona ve 1 milyar 156
milyon dolara ¢ikmasi ve 2015 yilina kiyasla miktar bazinda % 3,9 deger bazinda da % 21 gerilemesi beklenmektedir.

2.11. Plastik Thracatinin W1000Tons —&—Milyon

Toplam Kimya Sektor

Thracat: Iindeki Yeri 1,485

IMMIB kayitlarina gére 1,156
2016 yilinin 9 ayinda plas-

tik sektor ihracati, toplam 991 867 g532
kimya sektor ihracati igin-
den % 35 pay alarak birinci
ihracatg1 sektoér konumu-
nu korumustur.

707

2015 2016 /9 2016/T

Grafik — 10 Plastik Mamuller Dis Ticaret Fazlasi

Milyon 5

2016 /9

Plastikler ve Mamulleri
Minreal Yakilar ve yaglar

Kaucuk ve kaucuk esya

Digerleri

Tnpla.m Kimya Sektdr (hracat
Kaynak : IMMIiB

Tablo - 13 Plastik Sektor ihracatinin Toplam Kimya Sektér ihracati igindeki Yeri

2.12. Plastik Mamul I Pazar Tiiketimi

2016 y1linin 9 ayinda 6 milyon ton ve 24,7 milyar dolarlik i¢ pazar tiiketimi gergeklesmistir. Tiiketimin ayni trendle siirmesi
halinde y1l sonunda 8 milyon ton ve 32,9 milyar dolar olarak gerceklesecegi ve 2015 yilina kiyasla miktar bazinda % 5,3
deger bazinda da % 4,8 artacagi tahmin edilmektedir.

e Milyon Ton =Milyar $
314 329
24.7
7.6 6.0 8.0
2015 2016 /9 2016/T

Grafik— 11 Plastik Mamul ¢ Pazar Tiiketimi
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2016 yihnin 9 ayinda 6 milyon tonluk
plastik mamul i¢ tiiketimin yaklagik 3
milyon tonu otomotiv, ambalaj, insaat ve
elektronik gibi ihracat¢i sektorler kanal
ile yar1 mamul ve mamul seklinde dolayl
olarak ihra¢ edilmistir. Kalan 3 tonluk ki-
sim ise i¢ pazarda dogrudan tiiketici tara-
findan tiiketilmisgtir.

2.13. Plastik Mamiillerde Genel Arz ve
Talep Dengesi

Plastik mamul i¢ pazar tiiketiminde ve
dolayli ihracatta saglanan artig, 2016 yili-
nin 9 ayinda da plastik mamullerde tire-
tim artigtnin motoru olmustur. Bu do-
nemde ozetle;

« Uretim 6,7 milyon ton ve 22,6 milyar do-
lar olarak gerceklesmistir. Uretimin 2016

sonunda 8,9 milyon tona ve 34 milyar do-
lara ¢ikmasi ve 2015 yilina kiyasla miktar ve
deger bazinda %4 artmasi beklenmektedir.
+ Ithalat 445 bin ton ve 2,21 milyar dolar
olarak gerceklesmistir. 2016 sonunda it-
halatin 594 bin ton ve 2,95 milyar dolara
¢ikmast ve 2015 yilina kiyasla miktar ba-
zinda % 2 deger bazinda % 3 artmasi bek-
lenmektedir.

« fhracat 1 milyon 152 bin ton ve 3,08 mil-
yar dolar olarak gerceklesmistir. [hracatin
yil sonunda 1 milyon 546 bin ton ve 4 mil-
yar 107 milyon dolara ¢ikmasi ve 2015 y1-
lina kiyasla miktar bazinda % 2 deger ba-
zinda da % 5 gerilemesi beklenmektedir.

« Dolayli Thracata giden dahil olmak iize-
re yurtici titketim 5 milyon 984 bin ton ve
24,7 milyar dolar olarak gerceklesmistir. I¢

2016/9

2016 (T)

[ Rapor

tiiketimin 2016 sonunda 8 milyon tona ve
32,9 milyar dolara ¢ikarak 2015 yilina ki-
yasla miktar ve deger bazinda % 5 artmasi
beklenmektedir.

« Dis ticaret fazlasi 707 bin ton ve 867
milyon dolar olarak gergeklesmistir. Yil
sonunda dis ticaret fazlasinin 2015 yilina
kiyasla miktar bazinda % 4 deger bazinda
da % 21 azalmasi beklenmektedir.

o Yerli iretimin miktar bazinda 17%si de-
ger bazinda 12%si ihrag edilmis,

« Dolayli ihracata giden dahil olmak iizere
toplam yurtici tiiketimin miktar bazinda
7%’si deger bazinda 9%’u ithalatla kargi-
lanmug,

o Thracatin ithalati kargilama orani ise
miktar bazinda % 259 deger bazinda da %
139 olarak gerceklesmistir.

% Artis (T)
2016/2015

Uretim 8.568 6.691 8.921 4
ithalat 585 445 594 2

ihracat 1.575 1.152 1.546 -2
Yurtigi Tiketim 7.577 5.984 7.969 5
Dis Ticaret Agigi / Fazlasi 991 707 952 -4

ihracat / Uretim (%) 18 17 17
ithalat / Yurtigi Tiiketim (%) 8 7 7
ihracat / ithalat (%) 269 259 260

Tablo — 14 Plastik Mamullerde Genel Arz ve Talep Dengesi ( 1000 Ton )

Uretim

ithalat

ihracat

Yurtigi Tuketim

Dis Ticaret Agigi / Fazlasi
ihracat / Uretim (%)

ithalat / Yurtigi Tiiketim (%)
ihracat / ithalat (%)

Tablo—15 Plastik Mamullerde Genel Arz ve Talep Dengesi ( Milyon $ )
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2016 /9

25.560
2.213
3.080

24.693

867
12
9

38

% Artis (T)
2016/2015

2016 (T)
34.010
2.951
4.107
32.854
1.156
12

9
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3. Tiirkiye Plastik Hammadde Sektorii

3.1. Plastik Hommadde Uretimi

2016 yilinin 9 aymnda toplam plastik hammadde
dretiminin 761 bin ton civarinda gerceklestigi
tahmin edilmektedir.

Tiirkiyede 2016 yilinin 9 ayinda iiretilen toplam
plastik hammaddenin 31%’ini AYPE, 9%’unu
YYPE, 14%’Unii PVC, 13%’unii PP, 9% unu PS,
24%’tnt de PET olusturmustur.

3.2. Plastik Himmadde ithalat:

2016 yilinin 9 ayinda 4 milyon 926 bin ton ve 6

milyar 583 milyon dolarlik plastik hammadde

ithalat: yapilmustir. Yilin diger aylarinda da ayn:

trendin siirmesi halinde plastik hammadde it-

halatinin 2016 sonunda 2015¢ kiyasla miktar

bazinda % 5 artarak, deger bazinda da % 7 azala-

rak 6 milyon 569 bin ton ve 8 milyar 778 milyon

dolar olarak gerceklesecegi tahmin edilmektedir. PP

2016 yillnin 9 ayinda miktar ve deger bazinda
en yiiksek ithalat polietilen ve polipropilen de
gerceklesmistir. Bu iki hammadde de yapilan it-
halat toplam plastik hammadde ithalat1 iginden
miktar bazinda % 57 deger bazinda da % 53 pay
almustir.

Tablo — 17 GTIP Bazinda Plastik Hammadde ithalati ( 1000 Ton )

GTIPna  GTIP Agiktama
3301 Erllen polimerler (il sekillerde)
3902 Progilen ve diger olefinderin polimerer [ilk gekillerde)
3303 Stiren polimerieri (ilk sekillerde)
3504 Vindl klorOrfhalojenll dier alefin polimered [Bk jekilde)
3905 Vindl asetat/diger vinil esteriernin polimerler (ilk sekillerde)
05 alerifik polimerier [llk sekdids)
3907 Podiasetalier, difer polleterier, epoksit-alkid regineler [k sek. |
3308 Pollamidier (ilk sekilde)
3509 Amina regineler, fenallk regineler, poliGretanlar [ilk ekilde)
31910 Slikonlar [llk sekillerde)
3911 Patrol reginelari politerpenler
3912 Salilor ve kimyasal threvierd (il sekilde)
3913 Tabil palimerer, degistirilmis tabll polimerler, tOrevies [ilk sek)
3914 Polimer esasil iyon degigtiriciler [k jekilde)
3315 Plastikten dokintl, kalinti ve hurdakar
Plastik hammadde toplam
Eaynak : TUIK
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Tablo — 16 Plastik Hammadde Yerli Uretimi (2016/9)

1000 Ton
236
68
PP 99

PVvC
PS 68
PET

Toplam Uretim

Kaynak : PETKIM ve diger reticiler

Grafik— 12 Plastik Hammadde Uretimi 2016/9

YYPE
% N

AYPE
31%

24%

Kaynak : PETKIM ve diger iireticiler
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Tablo-18 GTiP Bazinda Plastik Hammadde ithalati ( Milyon $ )

GTIPno  GTIP Aciklama

3901 Etilen polimerleri {ik gekillerda)

3902 Propilen ve diger olefinlerin polimerferi (ilk sekillerde)
3903 i i (b i |

3904 I polimerleri (ilk sekilde)
3905 "u"lntl asut:t.n’dlﬂ;ar vinll Ester‘arlnln pollrn

3906 Akrilik pnl!rn lulk elutdej

3907 Pnﬁaiemﬂer drier patleterler, epﬂks:t alkld re;lneler [tﬁl gek. ] _

3808 P'uia rnrdler ;tknlde}
3§[¥3 Amlnn reclne',er, fenollk recineler, poliliretaniar {llk sekilde)
3910 Silikonlar (ilk sekillerde)
.35}11 Petrol rﬂl;meler] pulltcrpen.l.er
3912 Seliloz ve kimyasal tirevleri (ilk sekilde)
3913 Tabil polimerler, degistirlimis tabil polimerier, tirevier! (llk sek)
3914 Polimer esasii iyon degigtiriciler (ilk sekilde)
3915 Plas stikten dﬁkuntu, kalinti ve hurdalar
Plastik hammadde toplam

Tablo — 19 En Cok ithalat Yapilan ilk 10 Hammadde

ISTPDZ ISTPDZ_ADI
390210000019 Duéer pqllpraptlerl ilk sehll#rde

390120900011 Yiiksek yogunluk polietilen; 8zg0l kiitlesi = >0, 94 (ilk sekilde)

390410000013  PVC $'r:|| ivinil klorir {kans‘l‘lnlmamlﬂ 1Ilk ;;Exlh:h!} diée rIEr‘I
19011mrmcun I.Jnecr milnlﬁcn [d-zghl ItI:ItIPsI < u 94 i!lk gtilde]
390230000019 F"mpilen kupullmerlennln d'ﬁerfe k sekillerde
390110900011 Alcak yofuniuk polietilen .{b:tgm kiitlesi < 0, 94 {llk sekilde)
300319000000  Diger polistiren
390720200000  Diger polieter alkoller; ilk sekilde
390190200019 | E-t.i.l.eﬁ.pc-limerierinin d.iﬁp_-r-l.e:i (il sekilde)
390600900000  Dig i

. = .il.'.} Hammadde Tﬂpﬂ;a:n.l-

3
9396

1000 Ton

T

2016/9

1.755

17

10

e
6.583

Milyon 5
1.269

G2l
417

=83

269
369
236

2016/T

% Artig
2016/ 2015 (T)

2.340
2348
A

{wfw w & alolo|
Flwwaaonaowo o/l

i |
==

Kaynak: TUIK

Tiirkiye plastik sektoriiniin plastik hammadde tedariginde ithalata olan yiiksek bagimhihgimm stirmekte oldugu ve ithalatin toplam

arzin igcinden % 87 pay aldig1 gériilmektedir.

3.3. Ulkeler itibariyle Plastik Hammadde Ithalat

Tiirkiye, 100’{in tizerinde tilkeden plastik hammadde ithal etmektedir. 2016 yilinin 9 ayinda 104 iilkeden plastik hammadde ithal edil-
mistir. 2016 yilinin 9 ayinda toplam ithalatin miktar bazinda yaklasik % 64’ti deger bazinda da % 66’1 10 tilkeden yapilmustir.

2016 yihnin 9 ayinda toplam plastik hammadde ithalatinda ilk 3 siray1 2015 ‘de oldugu gibi S. Arabistan, G. Kore ve Almanya almig
olup bu 3 iilkenin toplam plastik hammadde ithalatimizdan aldig1 pay miktar bazinda % 33 deger bazinda da % 35 civarindadir.
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Tablo-20 Plastik Hammadde ithalatinda ilk 10 Ulke

2015 2016/9

Ulkeler 1000 Ton Milyon Dolar Ton-% $-% Ulkeler 1000 Ton Milyon Dolar Ton-% $-%
S. Arabistan 977 1,309 16 14 S.Arabistan 791 914 16 14
G. Kore 607 973 10 10 G.Kore 527 703 11 11
Almanya 411 882 7 9 Almanya 318 641 6 10
Belcika 383 606 6 7 Belcika 287 415 6 6
iran 352 456 6 5 italya 180 312 4 5
italya 238 439 4 5 iran 273 302 6 5
ispanya 263 407 4 4 ispanya 199 280 4 4
Hollanda 226 404 4 4 Fransa 208 271 4 4
Fransa 282 395 5 4 Hollanda 164 269 3 4
ABD 218 310 4 3 Misir 198 212 4 3
10 Ulke 3,956 6,181 63 66 10 Ulke 3.146 4.319 64 66
Digerleri 2,313 3,215 37 34 Digerleri 1.781 2.264 36 34
Toplam 6,269 9,396 100 100 Toplam 4.926 6.583 100 100
Kaynak: TUIK

Grafik — 14 Plastik Hammadde ihracati
B 1000 Ton  ==Milyon 5

3.4. Plastik Hammadde 933 938
Thracati

2016 yiinin 9 aymnda 57 703
bin ton ve 703 milyon dolar 638

lik plastik hammadde ihra
edilmigtir. Ayn1 trendle siir
mesi halinde ihracatin 201
sonunda 2015 yilina kiyasl:
miktar bazinda % 11 dege
bazinda da % 1 artarak 76
bin ton ve 938 milyon dolar:
¢tkacagi tahmin edilmektedis

2015 2016 /9 2016/T

Kaynak: TUIK

2016 yilinin 9 ayinda miktar ve deger bazinda en biiyiik ihracat 3907 GTIP nodaki poliesataller ve 3906 GTIP noda yer alan akrilik
polimerlerinde gerceklesmistir. Bu gruptaki hammaddeler toplam ithalattan miktar bazinda % 52 deger bazinda da % 55 pay almustir.
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Tablo -21 GTiP Bazinda Plastik Hammadde Ihracati ( 1000 Ton ) Kaynak : TUIK

GTIP Agiklama 2016/9 2016/T ;;ijlié:_lh
Etilen palimerberi (ilk sekillerde)
_Propilen ve diger olefinlerin polimerleri (ilk sekillerde)
§ erleri (i hlt nkllhmu]
'ﬂnll I:Iorﬂrfnalujuﬂh diger olefin polimarleri (ilk gekilde)
asetat/diger vinil mmhnmn polimerieri (itk gekillerde)
i Akn ik polimarberi (ilk ;«ehlﬁe]
Poliasetalier, dqger puliln‘teﬂe-r epnk.dt—allcrd reglneler [Itk ;ek r
_ Poliamidler (ilk sekilde)
~ Aming rE;InEier. fenoilk n-z.;.lneler pnllﬁrela-nl-ar I;Iih: ;nkilde]
Siilkontar (ilk sekillerde)
Petrol recineler, politerpenier
Sellilaz ve kimyasal threvieri {Iik sekilde)
Tahii polimerier, degistirlimis tabil polimerer, threvieri {ilk k)
Polimer esasii ivon degistiriciler (ilk sakilde)
Plastikten dékintd, kalinti ve hurdalar
Plastik hammadde toplam

:E;m:z%u@x 8

e
=
—_

el napBi

Tablo -22 GTiP Bazinda Plastik Hammadde ihracati ( Milyon § )

GTIP Acikiama . ]‘l:l'lE,"q 2016/T IUT;"";:]-E-
Etilen polimerieri (ilk sekillerde) 82 109 T
_ Propilen ve digier olefinlerin polimerleri ik sekillerde) 38 24 33
_ Stiren polimerleri {ilk sekillerde) 24 3
 inil klorOr/malojenl diger olefin palimerler (ilk sekilde) ) 16 n
Winil asetat/diger vinil esterlerinin polimerheri (ilk sekillerde) 32
Akriiik polimerler (ilk sekilde) 1456
Poliasetaller, dlﬁer p:n!leterler Epuksit—alkld ra;lnele-.r Il]t s,ek_ I 238
 Poliamidler (ilk sekiide) 6 18
_ Amina regineler, fenolik regineler, poliiretaniar (iik sekiide) 01 62
" Silikanlar {lk gekillerde) o 16
Petrol regineleri politerpenier 2
Seliloz ve kimyasal threvier {IIk sekilde)
Tabii polimerler, degistiriimis tabii palimerler, tOrevieri (ilk sek)
_ Palimer esasil tyon degigtiriciler (ilk yekilda)
Plastikten dékdntd, kalinti ve hurdarar
" Plastik hammadde I:nplam N

Tablo — 23 Plastik Hammadde ithalatinda ilk 10 Hammadde

GTIP Hammadde Agiklama 1000 Ton Milyon § % - KG

F90690900000 Difier akﬂltk paln'ner]e:‘ [ﬂk q.eh!de] 135 253
390760800000 ~Polietilen tereftalat (i sekide) (viskozitesi<78 mi/g) 46 52 87
390760200000 Polietilen tereftalat; ik gekilde [viskozitesi=>78 mi/g) 43 8.0
390910000000 (re recineferi, tiyolne regineler [ilk sekilde) 37 70
390799900000 _Dier palesterier; doymus, ik sekikde ]
391231000000 Karboksimetilsellloz ve tuzlan ik sekilde)
390521000000 Vinil asetat kopolimerieri (sulu dispersivon halinde) (ilk sekilde)
390791 100000 DiEr pnlnesteﬂer, s, dﬂ,nmamuﬂar{ulk ;elulﬂ-e!
EEﬁEEEBDGEOO I Dﬂerpﬁliﬂretan!arilhc sekiide)
3902100000159 .Dﬂer polipropilen; ilk sekillerde

10 Hammadde Toplami
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3.5. Ulkeler itibariyle Plastik Hammadde Thracati

Tirkiye 100’tin tizerinde tilkeye plastik hammadde ihracati yapmaktadir. 2016 yilinin 9 ayinda 167 iilkeye plastik hammadde
ihra¢ edilmistir. 2016 yilinin 9 ayinda 10 iilke toplam ihracattan miktar bazinda % 53 deger bazinda % 50 pay almistir. 2016
yilinin 9 ayinda Almanya, italya, Mistr, Iran ve Rusya Federasyonu Tiirkiye'nin plastik ham madde ihracatinda nde gelen ilk
5 pazarini olusturmustur.

Tablo -24 Plastik Hammadde ihracatinin iilkelere Dagilimi

2015 2016/9

Olkeler 1000 Tan Milyon $ % - Tan H-5 Olkeler 1000 Ton Milyon $ % -Ton ¥%-5
Almanya 65 a3 10 10 Almanya 48 =3 ] 9
Misir 61 (513 g 7 italya 50 &4 9 9
Rusya Fed. £} | 631 5 7 Musir 43 1 8 &
Iran 21 a7 3 5 Iran 18 35 3 5
Italya 37 45 5 5 Rusya Fed. 15 b 3 4
Bulgaristan 52 39 7 4 Bulgaristan 38 28 7 4
israil 25 29 4 3 Yunanistan 31 24 5 3
Romanya 22 ] 3 El israil ¥ ] 23 4 E]
Irak 18 28 3 3 ispanya 18 21 3 3
Ozbekistan 13 27 2 3 Romanya 18 20 3 3
10 Ulke 345 466 50 50 10 Ulke 303 350 53 50
Diger 343 467 50 50 Diger 71 353 47 50
Toplam BEE 933 100 100 Toplam 573 703 100 100

Kaynak : TUIK _

3.6. Plastik

Hammadde Dis Grafik — 15 Plastik Hammadde Ortalama Dis Ticaret Fiyatlari ($/Kg)

Ticaret Birim Fiyatlar1 Wihrac Fiyat M ithal Fiyat

2016 yilinin 9 ayinda plas-
tik hammadde ortalama
birim ithal fiyatinin 1.34 1.36 1.50
$/Kg olarak gerceklestigi
ve 2015 yilina kiyasla %
11 geriledigi goriilmekte-
dir. Ayn1 dénemde plastik
hammadde ortalama bi-
rim ihrag fiyat: ise 1.23 $/
Kg olarak gerceklesmis ve
2015 yilina kiyasla % 10
azalmustir.

1.73 1.34

Tocn Wi

2015 2016 /9
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2016 yiliin 9 ayinda Tirkiye'nin or-

. . . Ithalat Fiyati Ihracat Fiyati
talama plastik hammadde ithal fiyat- —
lari, ihrag fiyatlarinin yaklagik % 9 il 1 et ol
tizerinde gerceklesmistir. Bagka bir oo I
desisle Tiirkive k deseri dah 3502 1,36 1,16
egisle Turkiye katma degeri daha e e o
bityiik plastik hammaddeleri ithal i 2 -
- . 3904 0,98 0,92
ederken daha diigitk katma degerli e —— iy
hammaddeleri ihra¢ etmistir. e T e
. 3907 187 1,65
3.7. Plastik Hammadde 3008 2.45 228
Dis Ticaret Agig1 3509 T} 187
Tiirkiye plastik hammadde dis ticare- 3510 T 374 373
tinde siirekli dig ticaret agig1 veren bir 3911 313 2,80
tilkedir. 2016 yilinin 9 ayinda plastik 3912 T 3,84
hammadde dis ticaret a¢ig1 4 milyon 3913 T 784 5,86
353 bin ton ve 5 milyar 880 milyon 3914 2,45 2,38
dolar olarak gerceklesmistir. Plastik 3915 034

hammaddelerde dis ticaret agiginin Ortalama 1,50
2016 sonunda 5 milyon 804 bin ton
ve 7 milyar 840 milyon dolar olarak
gerceklesecegi ve 2015 yilina kiyas-
la miktar bazinda % 4 artacag1 deger
bazinda da % 7 azalacag1 tahmin edil-
mektedir.

Tablo-25 Plastik Hammaddelerde GTiP Bazinda Ortalama thal ve ihrag Birim Fiyatlan ($/Kg)

Grafik — 16 Plastik Hammadde Dis Ticaret Aqigi

1000 Ton —#—Milyon $

2015 2016 /9 2016/T

-8,463

-7,840
3.8. Plastik Hammadde i¢ Pazar Tiiketimi

2016 yilinin 9 ayinda plastik hammadde i¢ pazar tiiketimi 5,1 milyon ton olarak gerceklesmis olup, y1l sonunda 6,8 milyon tona
¢ikmasi ve 2015 yilina kiyasla % 3 artmasi beklenmektedir.
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Grafik - 17 Plastik Hammadde i¢ Pazar Tiiketimi (Milyon Ton)

6.6 6.8
I | I

2015 2016 /9 2016/T

3.9. Plastik Hammadde Genel Arz ve Talep Dengesi
2016 yilinin 8 aylik gerceklesmeleri dikkate alinarak 2016 sonunda plastik hammadde de 2015 yilina kiyasla ;

« Uretimin 2015 diizeyini koruyacag,

« Ithalatin % 5 artarak 6,57 milyon tona ¢ikacagy,

o Thracatin % 11 artarak 764 bin tona yiikselecegi,

« Yurtigi tiiketimin % 3 artarak 6,82 milyon tona ¢ikacagy,

o Dis ticaret agiginin % 4 artarak 5,8 milyon tona ¢ikacagi,

« Ithalatin toplam arz igindeki payinin % 87 olarak gerceklesecegi,

o Thracatin ithalati karsilama oraninin da % 12 olarak gergeklesecegi tahmin edilmektedir.

Tablo-26 Plastik Hammaddelerde Arz ve Talep Dengesi ( 1000 Ton )

% Artis [T)

2016 (T) 2016/2015

Uretim ; 1.014 0
ithalat 6.569 5

Ihracat 764
Yurticl Thketim . 5.313_
g Ticaret Agig . -éﬂ-_nd
Ihracat / Uretim (%) 75
ithalat /Toplam Arz (%) 87

ihracat / ithalat (%) 12

GA / Aralik 2016 / gucaktarim.com 45




GUG

AKTARIM.com

4. Sonug

Plastik sektoriiniin dig ticareti ve tilke
ekonomisine katkilar1 hesaplanirken,
petrokimya sektorii tarafindan ithal
edilen plastik hammaddeler, sektoriin
ithalati1 olarak kabul edildiginden, dis
ticaret fazlasi veren plastik sektori
¢ok biiylik dis ticaret agig1 veren bir
sektor konumuna sokulmaktadir. Bu
durum sektér icin olumsuz bir alg:
olusturmaktadir. Kullanilan plastik
hammaddeler, tiimiiyle petrokimya
sektorii tarafindan tretilmektedir Bu
nedenle, bu hammaddelerde yapilan
dis ticaret de petrokimya sektor ka-
yitlarinda yer almak durumundadar.

Burada esas sorun polimer sektoriiy-
le, plastik sektoriinlin ayniymis gibi
algilanmasindan kaynaklanmaktadir.
Ancak polimer, demir-gelik gibi ham
bir malzeme plastik ise su borusu, oto-
mobil, buzdolabi, gida ambalaji gibi
bitmis bir {iriin, yahut onun pargasidir.

Plastik mamul sektorii son iki yilda
tretiminin miktar bazinda yaklasik
18%’ini direk olarak ihra¢ etmistir.
2014 yilinda 5 milyar dolar olan ih-
racat degeri, ihracat fiyatlarinin ge-
rilemesi ile 2015 yilinda 4,4 milyar
dolara inmistir. 2016 yilinin ilk 4 ay-
lik gerceklesmeleri 2016 yilinda plas-
tik mamul direk ihracatinin, miktar
bazinda 22% asacagini ancak deger
bazinda 4 milyar dolar1 biraz gegece-
gini gostermektedir. Ancak, Tiirkiye,
otomobil, gida ambalaj1 olarak endi-
rekt ihracati yapilan plastik mamul-
lerininde ilave edilmesi ile {iretimin

GA / Aralik 2016 / gucaktarim.com

% 50’sini dolayli ve dolaysiz olarak
ihra¢ etmektedir. Bu ac¢idan bakil-
diginda plastik mamul sektdriiniin
15 milyar dolar gibi bir dis ticaret
fazlas1 verdigi goriilmektedir. Tiir-
kiye plastik mamullerde dis ticaret
fazlas1 verirken, devletin dis ticaret
kayitlarinda petrokimya sektoriiniin
verdigi dis ticaret agifi, tiim plastik
mamul sektériintin dig ticaret agigi
gibi goriildiigiinden, plastik sektorii
en ¢ok dis ticaret agig1 veren sek-
torler icinde yer almistir. Bu giin, en
biiyiik ihracat¢1 sektorlerde, drnegin
otomotivde, tasit araglar: iiretimi i¢in
kullanilan basta motor ve gelik olmak
izere, par¢a ve komponentlerin, ham
ve yardimci maddelerin ve malzeme-
lerin biiyiik kismi ithalatla karsilan-
maktadir. Ancak bu amagla yapilan
ithalat miktarlari, dis ticaret rakam-
larinda yer almadigindan, otomotiv
sektordl iilkenin en biiyiik ihracatgi
sektorlerinden birisi seklinde alg1 ya-
ratilmaktadir. Plastik mamul sektorii
de otomotiv sektorii gibi hammadde-
sini buyiik 6l¢tide ithalatla karsila-
maktadir.

Bu ac¢idan degerlendirildiginde, di-
ger sektorler i¢in yapilan dis ticaret
acig1/fazlasi hesaplamalarinin plas-
tik mamul sektorii i¢in yapilmadigi,
petrokimya sektoriindeki yetersiz
tiretim nedeni ile ithal edilen plastik
hammaddelerin ithalat miktarinin
sektoriin dig ticaret istatistiklerine
yansitildigr ve sektoriimiiz i¢in hak-
s1z bir olumsuz alginin yaratildig: g6-
rillmektedir.

46
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Yine bagka bir agidan bakilinca plas-
tik sektort ile polimer sektoriiniin
¢ok biyilk katma deger farki mev-
cuttur. Nitekim plastik mamul sek-
toriiniin ortalama birim ihracat fiyat:
3 $/Kga yakinken, polimer sektorii
1 $/Kg civarindadir. Plastik mamul
sektoriinde faaliyet gosteren firma-
larinin girisimcilik, tasarim, inovas-
yon, istthdam ve karlilik yonlerinden
polimer endiistrisinden pozitif yon-
de ayrigtig1 nettir. Nitekim yapilan
arastirmalar plastik sektortiindeki her
15 istihdama karsilik petrokimya-
sal endiistrisinde sadece 2 istihdam
yaratilmaktadir. Petrol ve polimer
zengini Ortadogu iilkeleri yeteri ka-
dar istihdam yaratamadiklar1 ve kat-
ma degeri yurti¢ginde tutamadiklari
i¢cin bagta Tiirkiye olmak tizere tiim
Diinyadan plastik mamul dreticileri-
ni cazip tesviklerle kendi tilkelerine
¢cekmek istemektedirler. Dolayisiyla
plastik sektorii agisindan bu algidan
kurtulmamiz gerektigine inanryoruz.
Cunkii bu alg1 yiziinden ilkemizde
tretilmeyen ve iretilmesi petrol ol-
madid i¢in fizibl olmayan hammad-
delere dahi vergi konulmaktadar.

Stratejik olmayan ve har¢-1 alem de-
digimiz tipteki bu hammaddeler,
stratejikmis gibi tanitilip, bu ham-
maddelere ithalat vergileri ve koruma
onlemleri alinmaktadir. Bugiin 6zel-
likle Avrupada polimer firmalar1 bu
tiir Griinleri Giretmeyi ya birakmaiglar
ya da hammadde zengini Ortadogu
tilkelerine kaydirmislardir.
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Turk plastik sektortiniin en 6nemli
sorunu olan hammadde ithalatindaki
yiiksek vergi problemi 2016 yilinda
da degismemistir. Onemli olan Tiir-
kiyede katma degeri yitksek ham-
maddeleri iiretmektir. Sektorin yur-
tiginden ihtiyacini karsilayamadig:
polipropilen ve polietilen gibi har¢-1
alem hammaddeleri ithal ederken
odedigimiz vergiler rekabetimizi de
olumsuz etkilemektedir. Bu olum-
suzluklar1 ortadan kaldirdigimizda
sektorimtiziin Tirkiye ekonomisine
sagladigi katma degeri daha da arti-
racag bilinmektedir.

Turkiye plastik sektorit hizla gelis-
mekte ve global pazarlardan daha
fazla pay almaktadir. Sektoriin, 2023
ihracat vizyonu, kimya sektorii i¢in
hedef alinan 50 Milyar dolarlik ihra-
cat hedefinin en az 17 milyar dolarini
gerceklestirmektir. Mevcut durumda
17 milyar dolar ihracata erisilmesi
son derece zor goriilmektedir. Nite-
kim bu diizeyde bir ihracatin gercek-
lestirilmesi i¢in sektoriin biiylimesine
paralel olarak artan sorunlarinin ¢6-
ziimiiniin disinda, 3 $/Kg’in altina in-
mis birim ihra¢ fiyatlarinin gelismis
iilkeler ortalamasi olan 4,5 $/Kg’a ¢1-
karacak tedbirlerin alinmasinin yani
sira yatirim tesviklerinden de azami
ol¢iide yararlanmasi gerekmektedir.

Diinya ve Tirkiye ekonomisindeki
olumsuz gelismeler, plastik sektoriin-
de yerinde sayan hatta gerileyen satig
fiyatlar: ile rekabet etmeyi zorlagtir-
makta ve kar marjlarini daraltmakta-
dir. Sektoriin en 6nemli sorunu, ye-
terli katma deger saglayamamasidir.
Uretim ve ihracatta daha yiiksek kat-
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ma deger saglamanin baslica 2 yolu
vardir. Bunlar; katma degeri yiiksek
inovativ iriinler imal etmek ve / veya
kaliteden 6diin vermeden maliyetleri
diisiirerek kar marjini arttirmaktr.

Sektoriin kaliteden 6diin vermeden
global pazarlarda rekabetgi iiretim ve
ihracat olanaklarini arttirmasi igin
Avrupa standartlarinda ve c¢evreye
uyumlu iiretim yapmasi kaginilmazdir.

Rekabetin artmasi nedeniyle fiyatla-
rindaki degisikliklerle rekabet ede-
meyen firmalar artik, karlilik icin
“Maliyet Rekabetini” 6n plana ¢ikart-
mak zorundadir. Rekabeti bagarili
kilacak maliyet farki yaratmak igin,
bilinen yontemlerin disinda degisen
diinyanin degisen tasarruf teknikleri-
ni uygulamak gerekmektedir. Degi-
sime uyum saglamak i¢in Ar - Ge ve
Ur - Ge’ye onem verilirken, miisteri
memnuniyeti odakli bir deger zinciri
olusturulmas: gerekmektedir. Artan
global rekabet karsisinda, rekabet
avantaji gelistirmenin tek yolu, bu-
giiniin ve gelecegin maliyetlerini y6-
netmek ve yeni bir maliyet yonetim
sistemi kurmaktir. Sektorde yiiksek
teknoloji irtinlerine ge¢mek ve kat-
ma deger artis1 saglamak i¢in tekno-
lojik ve AR - GE yatirimlarina ihtiyag
duydugundan, sektore yonelik tesvik
olanaklarinin revize edilmesi gerek-
mektedir.

Turkiye'nin hayati kolaylastiracak ile-
ri plastiklerin tiretim merkezi olmasi
icin gerekli ¢alismalar yapilmalidir.
Sektorde katma deger saglamayan ge-
leneksel iiretim modelinin ileri plas-
tiklerin tretimine dontstiirilmesi
saglanmalidur.
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Sektor, ihtiyacinin sadece % 13’tintin
yerli tretimle kargilanmasina rag-
men, yerli dretimin korunmasi
amaciyla, daha ekonomik fiyatlarla
hammadde temin olanaklarindan,
ithalata vergiler konularak mahrum
edilmektedir. Bu durum, yerli ham-
madde iireticisinin korunmasi adina
sektoriin kiiresel piyasalarda rekabet-
¢i ihracat olanaklarini azaltmaktadir.
Yerli iiretici, hammadde ithalatina
vergiler konulmasi yerine, tretim ve
yatirim maliyetlerini azaltacak tes-
vikler uygulanarak korunmalidir.
Plastik hammadde ftretimi ihtiyaci
karsilamiyorsa, ithalatin o6niindeki
engeller kaldirilmalidir. Plastik sek-
tort dis ticaret verilerine bakilmak-
sizin stratejik yatirimlar igine dahil
edilmeli ve asgari yatirim tutar: 5
milyon dolar olarak belirlenmelidir.

Plastik mamul {iretiminde lokal baz-
da faaliyet gostermenin daha rasyonel
olmas: sebebiyle, plastik sektorii her
bolgede en az bir ilde desteklenmeli-
dir. Sektérde nitelikli eleman temini
icin gerekli tedbirler alinmalidir.
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22. Avrasya Ambalaj Fuan 55 Binin Uzerinde
Ziyaretciye Ev Sahipligi Yapti

Her yil ambalaj sektoriiniin dnemli markalarini ve sektor profesyonellerini bir araya getiren Avrasya Ambalaj 2016
22. Uluslararasi Ambalaj Endiistrisi Fuari, 2-5 Kasim tarihleri arasinda TUYAP'ta gerceklestirildi. Gida ve gida disi tiim
endiistrilerin ¢dziim arayislan ve yatirimlari icin bolgenin 6nemli bulusma noktasi olan fuar, bu yil 60007 yurtdigin-
dan 55 binin iizerinde nitelikli ziyaretciyi ayni ¢ati altinda toplayarak biiyiik bir basariya imza att.

Gida ve gida dis1 tiim endistrilerin ¢6-
zim arayislar1 ve yatirimlar igin bol-
gesinin en ¢ok tercih edilen ticari bu-
lusma noktasi 22. Uluslararasi Ambalaj
Endiistrisi Fuari, 2-5 Kasim tarihleri
arasinda Tityap Fuar ve Kongre Merke-
zi'nde gerceklestirildi. REED TUYAP
Fuarcilik ve ASD Ambalaj Sanayicileri
Dernegi isbirliginde diizenlenen ve sek-
toriin diger dernekleri AMD Ambalaj
Makinecileri Dernegi, ESD Etiket Sana-
yicileri Dernegi, KASAD Karton Am-
balaj Sanayicileri Dernegi, MASD Metal
Ambalaj Sanayicileri Dernegi, OMUD
Oluklu Mukavva Sanayicileri Dernegi
ve SEPA Sert Plastik Ambalaj Sanayi-
cileri Derneginin destegini alan fuarin
acilisinda; Istanbul Vali Yardimcis1 Meh-
met Tiirk, Ambalaj Sanayicileri Dernegi
Yonetim Kurulu Bagkani, Tityap Yone-
tim Kurulu Baskani, Reed Tiiyap Genel
Midirtt ve Avrasya Ambalaj Fuarrni
destekleyen sektoriin 6nde gelen sivil
toplum kuruluglarinin ve derneklerinin
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yonetim kurulu bagkanlarinm yani sira
sektor profesyonelleri de hazir bulundu.

Yurtdis: ziyaretcide yiizde 20 artis

Ambalaj sektoriiniin en 6nemli bulusma
platformu olan Ambalaj Endiistrisi Fuari,
45 iilkeden 1114 firma ve firma temsilci-
ligi katilimiyla gerceklesti. 94 farkh tilke-
den 6000’ yurtdisindan 55 binin tizerinde
nitelikli ziyaretci ve Orta Dogu, Kuzey
Afrika, Sahra Alti, Orta ve Bat1 Avrupa,
Balkanlar, Rusya ve Kafkasyadan 900in
tizerinde nitelikli tist diizey aliciya ev sa-
hipligi yapan fuar, katihmcilardan tam
not aldi. Ote yandan birgok yenilige de
ev sahipligi yapan fuarin en dikkat ceki-
ci alan1 Ambalaj Baski Teknolojileri Ozel
Bolimii Printpack oldu. Baskinin amba-
lajdaki 6neminin artmasi ve fark yaratan
yatirimlarin tiiketicilere daha g¢ok hitap
etmesi icin olusturulan Ambalaj Baski
Teknolojileri Oluklu Mukavva - Kagit
- Karton Ambalaj Uretim Teknolojileri
Ozel Béliimii Printpack; fuar kapsaminda
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katilimcilari ve ziyaretgileri bir araya geti-
ren en 6nemli platform oldu. Ayrica fu-
arda, Drinktech, Icecek ve Stvi Gida Tek-
nolojileri Ozel Béliimii de dikkat gekti.

Genglerin tasarimlari goz doldurdu...

ASD Ambalaj Sanayicileri Dernegi ve
REED TUYAP isbirliginde bu y1l 12’nci-
si diizenlenen Ambalaj Tasarimi Ulusal
Ogrenci Yarismasi Odiil Toreni’ de fuar
esnasinda yapildi. Tiirkiyede tasarim egi-
timi alan Ogrencilerin ambalaj tasarimi
alanina yonelmelerini saglamak ve ulus-
lararas: rekabet giicti yiiksek bir sektor
olugsmasima katkida bulunmak amaciyla
diizenlenen yarismada ilk ti¢ dereceyi
paylasan finalistler, 5 bin TL, 3 bin TL ve
2 bin TL para 6diilii almaya hak kazandu.
flk ii¢ dereceyi paylasan tasarimcilar ay-
rica ASD & TUYAP Ogrenim Bursu’ ka-
zanarak 6grenim hayatlari boyunca yilda
12 ay burs kazanma hakkina sahip oldu.
Yarigmada dereceye giren finalistlerin
projeleri fuarda sergilendi.
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II inceleme

CoroMill® 415 Yiiksek Ilerleme Kapasitesi Sunuyor

13-32 mm (0,512-1,26 ing) caplar icin yiiksek ilerleme ile frezeleme kesicisi Sandvik Coromant tarafindan tanitild.
Yeni CoroMill® 415 kullanmanin avantajlan arasinda iLock™ ug yuvasi arabirimi teknolojisi sayesinde gelismis giivenlik
ve yiiksek kesici yogunlugu ve yiiksek ilerleme kapasitesinin bir sonucu olarak yiiksek talas kaldirma orani bulunmaktadir.

CoroMill 415 mevcut dénen takim
cesitleri serisi ve CoroMill 210 ve Co-
roMill 419 gibi mevcut yiiksek iler-
lemeli {irtinler arasindaki uygulama
boslugunu doldurmas: bakimindan
Sandvik Coromant kesici secenekleri-
ne 6nemli bir ektir.

Kesicinin baglica 6zelligi yiiksek stabi-
lite sunmas1 ve ig par¢alarinin hurda-
ya ¢ikma ihtimalini diisiirmesi i¢in ta-
sarlanan iLock ug yuvasi arabirimine
sahip olmasidir. Ayrica ug yuvas: kii-
¢iik uglarin daha kolay tutulabilmesi-
ni garantiler. Kesim sirasindaki ekstra
stabilite, CoroMill 415’1 verimli ¢6-
ziimler arayan tezgah imalathaneleri
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i¢cin uygun bir segenek haline getiren
faktorlerden biridir. Takim yiiksek ta-
las kaldirma oranlar: sunabilmektedir,
bu da kesicinin yiiksek yogunlugu ve
yiiksek ilerleme kapasitesiyle daha da
desteklenen bir sonugtur. Dolayisiyla
yiiksek talas kaldirma oranlar1 taki-
min kendi yiiksek stabilitesi sayesinde
kullanilabilen ekstra yakin H hatve ile
eksikleri giderilmis bir faktor olan ve-
rimliligi arttirmaya yardimci olur ve
boylece birden fazla digin her zaman
kesme isleminde oldugunu garanti
altina alir. Ureticiler icin bir baska
avantaj ise, kii¢tik olmalarina ragmen
uglarin her birinin par¢a basina mali-
yeti diislirmeye ve rekabet avantajini
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arttirmaya yardimci olmak i¢in dort
kesme kenar1 sunmasidir. Takimlama
stoklarini azaltmak ve tezgah durus
stirelerini asgariye indirmek isteyen-
ler i¢in CoroMill 415, Coromant EH
(Degistirilebilir Kafa) arabirimi ile
de kullanilabilir. Coromant EH ile
treticiler takim stoklarini azaltmak
icin genis bir yekpare karbiir kesme
basliklari, degistirilebilir frezeleme
takimlari, delik isleme kafalari, enteg-
re tezgah adaptorleri ve takim saplari
triin yelpazesine erisebilirler. Ekle-
nen bu ¢ok yonliilik CoroMill 415’in
tim ISO malzemelere ve bir¢ok farkl
par¢a igleme uygulamasina uygunlu-
guyla da desteklenir.
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II inceleme

Seco Yiiksek Performansh Tutucu Sistemi
Cesitlerini Genisletiyor

Seco Tools, metal isleme sektoriiniin dogal ilerleme hizini yakalayan ¢oziimler gelistirmeye devam ediyor. Sirketin hassasi-
yet ve performans konusunda yeni standartlar getiren en yeni iki isleme sistemi EPB 5831 ince Hidrolik Tutucular ve Combi-

master™ ER pens tutucular.

EPB 5831 Ince Hidrolik Tutucular
Seco dar kalip girintileri gibi dar alan-
lardaki yar: finis ve finis operasyon-
larinin kolay yapilabilmesini saglayan
ince profilli yeni EPB 5831 ile hidrolik
tutucu driin gamini genisletti. Tutucu-
lar, ince tasarimlarinin yani sira is par-
calarinin girintilerine sonuna kadar
erigebilmek icin 150 ve 200 mm gibi
uzun boylarda mevcuttur.

Bu yeni hidrolik tutucular, kiigiik
capli kesici takimlar: esit bir sekilde
kavramak icin yiiksek basing ve tek
bir basingli vidadan yararlaniyor. Bu
glivenli baglama islemi ¢ok yiiksek
hassasiyet, yitksek tekrarlanabilirlik
ve mitkemmel yiizey kaliteleri i¢in ¢a-
pin 3 kati1 boyda 5 umdan daha disiik
salg1 ozelligi sunuyor. EPB 5831'de 6
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mm, 8 mm, 10 mm ve 12 mm takim
¢aplar1 kullanilabilir. Bu tutucular, ¢ap
digtirtici burglar kullanarak cesitli
sap tiplerini ve ¢aplar1 sikabilir. Orne-
gin burg ile 12 mm’lik hidrolik tutucu
3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm, 8§ mm ve
10 mmr’lik takimlari tutabilmektedir.

Tutucular HSK-A63, HSK-A100, BT
40 ve Seco-Capto™ C5 arka baglanti-
lar1 ile mevcuttur. Combimaster™ ER
pens tutucular Seconun yeni Com-
bimaster™ ER pens tutuculari, ¢ok go-
revli tezgahlarda kullanim kolaylig,
tutarlilik ve sinirsiz imkanlar getiriyor.
Bu benzersiz sistem ER konik, ER bag-
lama somunlar1 ve rulman araytiziini
bir araya getirerek ayarlama sirasinda
benzersiz takim konumlandirma ve
stkma ozellikleri sunuyor.
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Cok iyi uyarlama imkan: sunan Com-
bimaster™ ER pens tutucu sistemi, so-
lid parmak frezelerden farkli olarak
takma uglu frezeler ile yiizey, kenar ve
disk frezeleme operasyonlarini gergek-
lestiriyor. Bu da kesme ¢ap1 kabiliye-
tinin daha yiiksek olmasindan dolay:
daha yiiksek talag kaldirma oranlar
sagliyor. Ayrica, sistemin kisa kulla-
nim boyuna sahip kompakt tasarimi
daha fazla emniyet ve giivenilirlik icin
isleme alaninda yerden tasarruf sagli-
yor. Combimaster 25, 32 ve 40 olmak
tizere ii¢ ER boyutunda ve M8 ile M20
arasinda bes farkli Combimaster dis
boyutu baglantisi ile sunuluyor. Sistem
ozellikle Seconun Turbo iiriin ¢esitle-
rinde ¢ok cesitli degistirilebilir frezele-
me takim kafalarini destekliyor.



Lean Selection allround tezgahimiz bizim gibi.
Belirgin, esnek, guvenilir.

JUNKER

T

Lean selection aliround

JUNKER
GROUP

JUNKER Lean Selection allround

Universal CNC ic ve dis silindirik taslama makinesi.

Lean Selection allround, Ustin kullanici dostu 6zelligini belirgin
uygulama ve buyuk bir esneklikle birlestirir. Buna deneyimli JUNKER
kalitesinde, ekonomik yalin ve seri lretim icin 3 adete kadar
yuiksek verimli is miline sahip, belirgin ve dénebilir is mil yatagdi
destek sadlar.

Farkliis parcalari isleyen ve kaliteli hizmet bekleyenler icin Lean Selection
allround mukemmel Universal taslama makinasi. Zaten JUNKER'den
alistiginiz gibi yetkin ve 6zeldir.

Erwin Junker www.junker-turkey.com.tr
Makina Sanayi Ticaret LTD. STi.
Esentepe Mah.

Milangaz Cad. No:75 JUNKER PREMIUM SERVISI:

Monumento e Garantili servis

Kartal/Istanbul, Turkey o Hizli ve yetkin J U N KE R
+90 216 504 28 11 e 24 saat, haftanin 7 ginu

info@junker-turkey.com.tr e Dlnya capinda Servis agdi partner for precision



Dish

Teknolojileri.com

“Almanya Pazarini Kaptirmaya Niyetimiz Yok”

Makine sektoriiniin ihracattaki yiikselisini, basta Almanya olmak iizere gelismis iilkelerdeki giictinii korumasina borclu
oldugunu soyleyen Makine Tanitim Grubu Bagkani Adnan Dalgakiran, “Diinya makine ticaretinin merkezi konumundaki
Almanyada giiciimiizii koruyabilmek icin tanitim ¢alismalanimizi siirdiiriiyoruz. Diisseldorf ve Hannoverde diizenlenen fu-
arlardan da yeni isbirlikleriyle donecegimize inaniyoruz” dedi.

Ocak-Eyliil doneminde toplam ihraca-
tin gecen yilin ayn1 donemine gore yiiz-
de 2,7 azaldig: Tiirkiye sanayinde, maki-
ne sektoril ihracati artigini stirdiirdi.

Yilin ilk 9 ayinda 9,9 milyar dolar ihra-
cat gerceklestiren makine sektorii, gecen
yil ayn1 dénemine gore ihracatini yiizde
1,8 oraninda artirarak, Tiirkiyenin top-
lam ihracat: i¢indeki paymni yilizde 10’a
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¢ikardi. Almanya bu y1l da makine ihra-
catinda ilk sirada yer ald1 ve sektoriin bu
tilkeye yaptig1 ihracat, Eyliil sonu itiba-
riyla yiizde 5,6 artigla 1,6 milyar dolara
yiikseldi. Almanyanin diinya makine
ticaretinin en 6nemli pazari oldugunu
ve makinecilerin bu pazar1 kaptirmaya
niyeti olmadigini belirten Makine Tani-
tim Grubu Bagkani Adnan Dalgakiran
sunlari soyledi:
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“Gegtigimiz y1l 2 milyar dolarin izerin-
de makine ihracati gerceklestirdigimiz
Almanya pazarinda; yasanan sevkiyat
problemlerinin de etkisiyle, Temmuz
aymnda, makine ihracatimizda bir 6nceki
aya gore yiizde 25 dolayinda bir diisiis
yasandi. Bu oran, Tirkiyenin toplam
Temmuz ihracatindaki disiisle asag1 yu-
kar1 ayni seviyede.
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Fakat makine sektoriiniin, diinyanin en
onemli makine pazari1 Almanya ile tica-
ri iligkilerinin sekteye ugramasina izin
verme liiksil yok. Bu amagla Almanya’ya
yonelik tanitim faaliyetleri kapsaminda
makine sektorii adina firma ziyaretleri
gerceklestiriyor, ilgili kamu kurumlar
ve sektorel derneklerle bir araya gelmeyi
stirdiirtiyoruz”

Makine Tanitim Grubunun; ozellikle 15
Temmuz stirecinde Tiirkiye ile ticari ilig-
kileri daha da hassaslasan Almanyadaki
mubhataplariyla stirekli temas halinde ol-
maya Ozen gosterdigini belirten Dalga-
kiran sunlar soyledi:

“Bu siirecte ¢ok hizli aksiyon aldik ve
iiretim, satin alma, miihendislik ve
finansta karar verici pozisyonlarda
calisan sektor profesyonellerini Tiir-
kiye hakkinda dogru bilgilendirmeye
calistik. Sektorel onceligi olan pres-
tijli yayinlarda verdigimiz mesajlarda
yasanan siirecin ticari iligkilerimiz
iizerinde herhangi bir etkisi olmadi-
gin1, Tiirkiye'deki ekonomik reformla-
rin hizin1 artirarak devam edecegini,
Tiirk-Alman isbirliginin yogunlastiril-
masi i¢in daha fazla ¢calismaya hevesli
oldugumuzu vurguladik. Geldigimiz
noktada, Temmuz ayinda yasanan
miinferit diisiisii geride birakmis ol-
maktan ve Almanya’ya makine ihra-
catimizin yeniden yiikselise ge¢cmesin-
den biiyitk mutluluk duyuyoruz.”

Tanitim ¢alismalaria devam

Tiirk makinesinin uluslararast bilinir-
ligini artirarak misteri algisini gelistir-
mek amaciyla faaliyetlerini siirdiiren
Tirkiyenin Makinecileri, Diisseldorf’ta
diizenlenen “K 2016” fuarinda da yerini
ald1. 19-26 Ekim tarihleri arasinda devam
edecek fuar, 200 binden fazla ziyaretciyi
agirlayacak. Plastik ve kauguk sanayileri-
nin lider kuruluslarinin bir araya gelecegi
fuar bu yil 110 Tiirk firmasini agirlayacak.
60'mn {izerinde iilkeden katilimcinin
yer alacagr “K 2016” fuar1 siiresince et-
kin bir tanitim faaliyeti stirdiirecek olan
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Makine Tanitim Grubu, fuarin t¢iinci
glinii sektor profesyonellerine doniik bir
kokteyldiizenleyecek. Almanyadamakine
devleriyle bir araya gelmeye devam eden
Tiirkiye'nin Makinecileri, “K 2016’ n1n ar-
dindan Hannoverde diizenlenecek olan
24. Uluslararasi Sac Levha Isleme Tekno-
lojisi Fuarrna (EuroBLECH) Kkatilacak.

Diinya genelinde 40 iilkeden 1,600%{in
tizerinde katilimcinin yer alacagi EuroB-
LECH’te ana trendler bu yil Endiistri 4.0,
dijitalizasyon, maliyet tasarrufu ve kali-
te olacak. 25-29 Ekim tarihleri arasinda
diizenlenecek fuarmn 3. giiniinde gelismis
makine ve yenilikgi {iretim ¢6ziimleri ara-
yan sac levha isleme uzmanlar1 Tiirkiye
Makinecilerinin Robotation (Technology)
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Academyde diizenleyecegi kokteylde bir
araya gelecek. K 2016 ve EuroBLECHin
basta plastik isleme makineleri ve sac
levha isleme makineleri olmak iizere sek-
toriin ihtiyaci olan tiim yan sanayi igin
bir bulusma merkezi oldugunu belirten
Dalgakiran su degerlendirmede bulundu:

“Once Diisseldorf’ta, ardindan Hanno-
verde sadece makine sektoriinii degil,
bir biitiin olarak Tiirkiye sanayiini tem-
sil edecegiz. Bir yandan var olan miis-
terilerimizle  iligkilerimizi  gelistirmek
tizere ¢alisirken, Almanyaya ihracati-
mizda arti saglama potansiyeli olan her
alanda firsatlar1 degerlendirerek {ilke-
mize yeni isbirlikleriyle donecegiz”



WIN EURASIA Metalworking

imalat Sanayisinin Kazandiran Fuarlari

09 - 12 Subat 2017

Tuyap Fuar ve Kongre Merkezi

istanbul = TURKIYE
www.win-metalworking.com

:?ﬁhﬁs

\
X
K

e | WIN

Working
— EURASIA

Welding

EURASIA

Hannover Fairs Turkey Fuarcilik A.S. Destekleyenler

Tel. +9021233469 00 Tiirkiye Cumhuriyefi (Y <4r ETKINLIKLER ZiRVESi
Fax +90212 23004 80 Bilim, Sanayi veTeknoloji Bakanhdi L S ller | Kurumsal Etkinlikler

Email: info@ hf-turkey.com Republic of Turkey Ministry of Science, Industry and Technology we KOSGEB | Coziim Gosterileri | Uluslararasi Etkinlikler

BU FUARLAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIiYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGi) DENETIMiNDE DUZENLENMEKTEDIR.




Dish

Teknolojileri.com

Avrupa’ya Celik Ihracati Artti

Celik ihracatgilan Birligi verilerine gore Ekim ayi ihracat miktarda 1,3 milyon ton, degerde 767 milyon dolar oldu. Sektoriin
Ocak-Ekim donemindeki ihracati ise miktar bazinda 13,6 milyon ton, deger bazinda 7,4 milyar dolar olarak gerceklesti. Soz
konusu donemde Avrupa Birligi ilkelerine yapilan ihracatta 580 bin tonluk artig yasandi. Bu artisin toplam 316 bin tonu
Hollanda, Ispanya ve Almanyadan geldi. Tiirk celik sektdriiniin on aylik donemde en fazla kayip yasadig iilkeler ise Irak ve
Peru oldu.

Celik Thracatgilar1 Birligi tarafindan
aciklanan 2016 yili Ocak-Ekim dénemi
verilerine gore; Tirkiyenin miktar ba-
zindaki ¢elik ihracati gegen yilin ayni
donemine gore yiizde 1 artigla 13,6 mil-
yon tona ulagti. Sektoriin ayn1 donemde
deger bazindaki ihracat: ise gecen yilin
ayni donemine kiyasla yiizde 12,2 dii-
stisle 7,4 milyar dolar olarak gerceklesti.

Celik sektoriiniin direkt ihracatina diger
birliklerin faaliyet alanina giren demir
gelik drriinleri de eklendiginde Tiirki-
yenin 2016 yilinin on aylik ddneminde-
ki toplam ¢elik ihracati; miktar bazinda
14,3 milyon ton, deger bazinda ise 9,1
milyar dolar oldu. Ocak-Ekim done-
mindeki celik ihracati bolgeler bazin-
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da incelendiginde; liderligi 4,5 milyon
tonla Ortadogu siirdiirdi. S6z konusu
donemde miktar bazinda yiizde 25 artis
yakalayarak 2,9 milyon tona yiikselen
Avrupa Birligi tilkeleri dikkat ¢ekti. Ge-
¢en yilin ayn1 dénemine kiyasla Avrupa
Birligime yapilan ¢elik ihracat1 580 bin
ton artti. Bu artisgta Hollanda, Ispanya
ve Almanya basi ¢ekti. Ortadogu ve Av-
rupa Birligini 2 milyon tonluk ihracatla
Kuzey Amerika ve ylizde 11 artis ile 1,9
milyon tona ulasan Kuzey Afrika tilke-
leri izledi.

Yilin 10 aylik doneminde tilkeler bazin-
da ihracattaki en biiyiik kayip devam
eden i¢ karigikligin da etkisiyle mik-
tarda 368 bin ton dislisiin yasandig:

Irak’ta oldu. Irakin ardindan en biiyiik
kayip Peruda yasandi. Ocak-Ekim do-
neminde Peruya ihracatimiz, insaat
geliginden kaynaklanan miktar bazinda
192 bin tonluk gerileme ile 55 bin tona
distii. On aylik donemde en ¢ok ihrag
edilen celik driinleri siralamasinda ilk
sira 5,9 milyon tonluk ihracat ile ingaat
celiginin oldu. Ingaat celigini; 1,6 milyon
tonla sicak yassi, 1,5 milyon tonla dikisli
boruile 1,2 milyon tonla profil takip etti.

Ocak-Ekim ihracatinda gegen yilin ayni
donemine gore miktar bazinda en ¢ok
artig yakalanan ilk @i¢ tiriin ise filmasin,
yasst soguk ve yasst sicak olarak sira-
land1. Celik Thracatcilar1 Birligi verile-
rine gore; 2016 yili Ekim ay1 ihracaty,
miktarda ve degerde gecen yilla ayni
seviyede kaldi. Ekim ay1 ¢elik ihraca-
t1 miktar bazinda 1,3 milyon ton, de-
ger bazinda ise 767 milyon dolar oldu.

Tirk celik sektériiniin Ocak-Ekim do-
nemine iligkin ihracat rakamlarini de-
gerlendiren Celik Thracatcilart Birligi
Yonetim Kurulu Bagkanit Namik Ekinci,
“Ocak-Ekim doéneminde 6zellikle Avru-
pa Birligi tilkelerine gerceklestirdigimiz
ihracatta yarim milyon tonun iizerinde
yakaladigimiz artis bizleri memnun etti.
Hedefimiz diger iilkelerde ve bolgelerde
ayni ivmeyi yakalamak. Sektor temsilci-
lerimizle bu dogrultuda ¢alismalarimiza
devam ediyoruz. Hitkiimetimizin ihra-
cat1 artirmak i¢in attig1 yeni adimlarin da
bizlere destek olacagina inaniyoruz” dedi.
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Dassault Systemes Solidworks 2017’i

Pazara Sundu

Gelismis Verimlilik, isbirligi ve Uriin Verileri Yonetimi Ozellikleri; U¢ Milyondan Fazla SOLIDWORKS Kullanicisinin Giiclii Dene-
yimler Olusturmak icin Tasanmin Heyecan Verici Giicinden Faydalanmalarina Yardimci Olacak

VELIZY-VILLACOUBLAY, Fransa —
12 Ekim 2016 — 3D tasarim yazilimi,
3D Dijital Modelleme ve Uriin Yasam
Dongiisti Yonetimi (PLM) ¢oztimlerin-
de diinya lideri olan 3DEXPERIENCE
Sirketi Dassault Systémes (Euronext Pa-
ris: #13065, DSY.PA), SOLIDWORKS
2017’nin piyasaya strildigini duyur-
du. Yeni baglayan sirketlerden global
kurumlara kadar 3,1 milyondan fazla
kullanicy; kolay 3D tasarim ve gelistirme
uygulamalarina her zaman, her yerden
ve her cihazdan erisimle yenilik¢i tiriin
tasarimi sayesinde ¢ok algili deneyimler
olusturabiliyor.

Dassault Systéemes’in 3DEXPERIENCE
platformu tarafindan desteklenen SO-
LIDWORKS 2017, yenilik¢ilerin entegre
uygulamalarla trin gelistirme siireg-
lerini tasarlamalarina, onaylamalarina,
birlikte c¢alismalarina, olusturmalari-
na ve yonetmelerine yardimci oluyor.
SOLIDWORKS 2017, Model Tabanl
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Tanimlama ve basili devre kart1 (PCB)
tasariminin destegiyle kagitsiz iretime
odaklanmak icin daha fazla ¢ekirdek
giic ve performansin yani sira yeni be-
ceriler igeriyor. Hem yeni hem de de-
neyimli kullanicilar, tasarimlarin islev-
selligini prototip olusturulmadan 6nce
analiz etmek, ¢ozmek, gorsellestirmek
ve onaylamak i¢in simiilasyon kullana-
rak verimliligi gelistirebiliyor. Yeni arag-
lar saticilar ve miisterilerle daha iyi bir
isbirligi i¢in her tiir 3D modelin kilidi-
ni agiyor ve kavramdan iiretime kadar
dinamik iriin verileri yonetimi (PDM)
goklu siteler ve uzak ekiplerin daha iyi
desteklenmesini sagliyor.

Myomo Bas Mekanik Mithendisi And-
rew Harlan sunlar1 s6yledi: “Cok sayida
tibbi cihaz gereksinimini karsilamamiz
gerekiyordu ve SOLIDWORKS, isimizi
daha hizli bitirmek ve myoelectric st
ekstremite ortezini piyasaya daha hizl
stirmek i¢in son teknoloji {iriinii endiist-
riyel tasarimdan faydalanmamiza yar-
dimci oldu. Tasarim ¢aligmalarimizin
tamaminda 6zellikle SOLIDWORKSu
kullaniyoruz. Farkli zaman dilimle-
rinden endiistriyel tasarimcilar, danis-
manlar ve treticilerle birlikte ¢aligma
becerisi biitiin bir siireci sadelestiriyor.
SOLIDWORKS modelleri ¢ok hassas
dogrulukta ve cazip oldugundan son de-
rece teknik bir parcayr hizli bir sekilde
tasarlayabiliyor, yineleyebiliyor ve gelis-
tirebiliyoruz” Dassault Systemes SOLI-
DWORKS CEO’su Gian Paolo Bassi ise
sunlar1 soyledi: “SOLIDWORKS 2017,
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tasarim ve gelistirme siirecini daha iyi
bir kullanict deneyimi, gelismekte olan
teknolojiler i¢in yeni beceriler ve ekip-
ler ve aglar ile sorunsuz bir isbirligi icin
gelismis islevsellikle sadelestirir. Her yil
SOLIDWORKS toplulugunun geri bil-
dirimleri, ticaret, tasarim ve mithendis-
lik ihtiyaglarina yonelik esnek bir {iriin
portféyii sunmak igin aragtirma ve ge-
listirme c¢aligmalarimiza yon verir. SO-
LIDWORKS 2017 ile ekiplerimize daha
fazla giic ve performans sagladigimiz
i¢cin mutluyuz” SOLIDWORKS 2017
portféyiine eklenen en 6nemli ozellikler,
yeni beceriler ve gelistirmelerden bazilar1
sunlar;

3038 BV 3L

Dogrudan PCB tasarimina odaklana-
rak yenilikler getirin:
« SOLIDWORKS

PCB—Altium'un
elektronik tasarim uzmanhg: ve SOLI-
DWORKS’un kullanim kolaylig1yla talep
tizerine elektronik ve mekanik tasarimi
sorunsuz bir sekilde senkronize edin.
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Daha fazla ¢ekirdek gii¢ ve perfor-
mansla tasarim siirecini hizlandirin:

o Modelleme giicti—tek bir basit islemle
¢ok sayida degisken pah olusturan Pah
Kirma, Radyus ve Gelismis Delik Ozel-
likleri i¢in yeni araglarla tasarim stire-
cini hizlandirin, 6énceden mevcut pah-
lar1 radyuslara doniistiirerek veya tam
tersini yaparak saniyeler icinde tasarim
degisiklikleri gerceklestirin, eski delik
tanimlarini yakalayin ve erisim saglayin,
onceden kaydettiginiz teknik ozellikleri
aninda uygulayin ve tek bir islemle daha
hizli adiml delikler olusturun.

o Yiizey modelleme—karmagik 3D geo-
metri olugturma engellerini ortadan kal-
dirin, zamandan tasarruf edin ve sarma,
stiriikleme ve birakma, kabartma, igleme
ve3DEgrigibiyeniytizeyleme 6zellikleriy-
le gegici ¢oziim karmagasindan kurtulun.

o Manyetik iligskiler—ekipman ve ¢alis-
ma alanlarini kolaylikla diizenleyerek,
kolay siiriikle ve birak iliskisi i¢in uygun
baglanti noktalarina sahip varliklar ola-
rak parca ve montajlar1 yayinlayarak ve
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modelleri kolaylikla yeniden konumlan-
dirarak biiyiik ve zorlu tertibatlar {ize-
rinde caligin.

Simiilasyon ile tasarim kavrayislarini
dogrulayin:

o Statik Simiilasyon Etiidii—mantikli
kararlar1 otomatik olarak almak i¢in pa-
rametreler girin.

o Gerilim y1g1lma noktalari—bir modeli
incelemek veya daha fazla simiilasyon
olusturarak sonuglar1 dogrulamak i¢in
gerilim yigilma noktalarini hizli bir ge-
kilde belirleyin.

o Tek tiklatmali doniistiirme—calisma-
lar1 aninda dogrusal statikten dogrusal
olmayana veya dinamige doniistiiriin.

o RealView—analizleri net bir sekilde
iletmek i¢in simiilasyon sonuglarini go-
riintiileyin.

Yeni ve sadelestirilmis tasarim is
akislarimi kullanip iigiincii sahis veri-
lerinin 6niindeki engelleri kaldirarak
isbirligini gelistirin:

e 3D Interconnect—par¢a ve montaj
dosyalarinin Modeli Giincelle 6zelligiyle
gerceklestirilen tasarim degisiklikleri ola-
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rak giincellenmesi, aktarilan dosyalarin
dogrudan agilmas: ve Taban Parcala-
r1 olarak islenmesi veya misteriler ve
saticilarla birlikte ¢aligmak icin cesitli
kaynaklardan gelen is akiglarindan fay-
dalanmak i¢cin hem nétr hem de yerlesik
CAD verileriyle ¢aligin.

o eDrawings—kolay ve dogru bir isbir-
ligi icin yerlesik CAD formatlarindan
Google Cardboard ile 3D gergeklige ka-
dar her tiirden iriin tasarim verilerini
gorsellestirin. Hem Android hem de iOS
cihazlarin mobil uygulamalariyla iriin
verilerine her yerden erisim saglayin.

Konseptten iiretime kadar veri enteg-
rasyonuyla olusturun ve iiretin:

«SOLIDWORKS PDM—Tasarim veri-
lerini kontrol ederek ve dogru siiriime
erisimi garantiye alarak tasarim {ize-
rinde ekip yonetimini ve is birligini
gelistirin. Otomatik olarak olusturulan
3D PDFlerle SOLIDWORKS MBD
(model tabanli tanimlama) destegi-
ni gelistirin, yerlesik CAD dosyalarini
SOLIDWORKS PDM Kasasi onaylama
yapisinda listeleyin ve nerede kullanil-
diklarini izleyin ve daginikligi en aza in-
dirmek i¢in versiyonlarin {izerine yazin.

« SOLIDWORKS MBD—temel boyutlar
ve tam otomatik Kutup Boyutlandirma
Semalari, kenarlarin dogrudan refe-
ranslanmasi, taslak ylizeyler arasinda
kesisim geometrisinin kolaylikla olug-
turulmasi ve dosya boyutu ve kalitesinin
kontrolii i¢in farkli hassasiyet seviyele-
rinde 3D PDF baskilar1 alma gibi 6zel-
liklerle satiga yonelik tiretim operasyon-
lar1 boyunca kritik tiriin bilgilerini hizh
ve dogru olarak saglayin.
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Seco Toolsun 150.10-JETT dilim-
leme lamasi ve kare sapli lama blo-
gu ailesinde artik yeni bir VDI blok
tasarimi  var. Adaptorler dogrudan
150.10-JETI dilimleme lamalarin1 VDI
taretine baglar ve hortum kullanma-

sek basingli sogutma sivis1 gonderir.
Bu lama ve adaptorler, dilimleme ope-
rasyonlar1 sirasinda 1s1y1 hizli ve verimli
bir sekilde giderir, ytiksek seviyede iiret-
kenlik ve uzun, tahmin edilebilir takim
omrii saglar.

Sogutma sivisi taret iizerinden adap-
toriin icine gonderilir ve lamalardaki
sogutma sivist deliklerinden gegerek
kesme bolgesine ulagir. Sogutma sivisy,
Seconun gelismis Jetstream Tooling®
teknolojisi sayesinde kesme kenarina
hizli bir sekilde dogrudan iletilir.

Seco Etkili Dilimleme Lamasi Portfoyiinii
VDI Taretlere Uyacak Sekilde Genisletiyor

150.10-JETT ailesi, islenmis parca kali-
tesini artirmak ve takim omriinil uzat-
mak i¢in talaslar1 giivenli ve etkili bir
sekilde tahliye eder. Ayarlanabilir kenar
yiikseklikleri konumu optimize eder.
Yeni 150.10-JETI triinlerinde VDI30,
VDI40 ve VDI50 taretler igin ylizey
baglant: adaptorleri ve VDI25, VDI30
ve VDI40 taretler icin yildiz baglanti
adaptorleri bulunur. Adaptérler 20 mm
ve 25 mm’lik HSS dilimleme lamalarini
tutar. Uriin gesitleri i¢ten sogutma sivisi
ile galisan MDT takviyeli lamalarda da
uyumludur.

dan, kolayca kesme bolgesine yiik-

inovasyon, Yiiksek Kalite ve Verimlilik
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MAKTEK Avrasya 2016, 1300'iin Uzerinde
Makina Satisi ile Sektore Moral Verdi

Gelecek sanayi devriminin oncii makinalannin ilk kez sahne aldigi MAKTEK Avrasya 2016, kapilarini ziyaretgi ve satis reko-
ruyla kapadi. Tiirkiye'de kendi fuar merkezine sahip tek dzel sektor fuarailik kurulusu olan TUYAP tarafindan TIAD ve MiB
isbirligi ile T.C Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, T.C Ekonomi Bakanligi ve KOSGEB'in degerli destekleriyle diizenlenen
MAKTEK Avrasya 2016 Fuari'na 65 iilkeden ve 71 ilden sektor temsilcileri ile birlikte 60 bin 465 ziyaretgi katildi. Fuarda
1.300iin lizerinde tezgah ve makina satisi ile 1 milyar liralik is hacmine ulagild.

Diinya makina devlerini “Endiistri 4.0
ve Gelecegin Akilli Uretim Miihendis-
ligi” sloganiyla bulusturan MAKTEK
Avrasya 2016, 65 iilkeden ve 71 ilden 60
bini askin ziyaret¢iyi agirladi. Yeni sa-
nayi devriminin 6ncili makinalarinin ilk
kez sergilendigi fuarda, 30 uzman isim
tarafindan 1.200 dakika boyunca “En-
distri 4.0” konusuldu.

TUYAP Fuar ve Fuarcilik Hizmetleri
Genel Miidiirii iThan Ersézlii, makina ve
takim tezgihlarmnin Avrasya bolgesin-
deki en 6nemli dreticilerini MAKTEK
Avrasya 2016da bulusturmaktan bityiik
mutluluk duyduklarini belirtti. Fuarin
kendileri i¢in son derece basarili gectigi-
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ni ifade eden Ersézlii, “Makine ve takim
tezgahlarinin Avrasya bolgesindeki en
onemli ireticilerini MAKTEK Avrasya
2016 Fuarrnda bulusturduk. Her an-
lamda oldukga basarili bir fuara ev sa-
hipligi yaptigimizi diisiiniiyoruz. Fuarda
hemen hemen tiim sektorlere hitap eden
makinalarin satis1 tilkemizdeki normal-
lesme siirecinin en 6nemli gostergesidir.
Bu yil 65 iilkeden ve sektor temsilcileri
ile Tiirkiyenin 71 ilinden 60 bini agkin
ziyaret¢i fuarimiza katildi. 3 bin marka
yeni iiriinlerini ilk kez MAKTEK Avras-
yada sergiledi. Almanya, Ispanya, Cin,
Tayvan, Hindistan, Giiney Kore, Japon-
ya, Italya gibi bu sektorlerde soz sahibi
iilkeler fuardaki yerini aldiFuar esna-

sinda gerceklestirilen ticaretle 1 milyar
liralik is hacmine ulasildi.

ENDUSTRI 4.0’IN KATKILARI MASA-
YA YATIRILDI

MAKTEK Avraysa 2016’nin temasi En-
diistri 4.0’ fuar boyunca 30 konusmaci
tarafindan 1200 dakika konusuldugunu
belirten Ilhan Ersézlii, diizenlenen se-
minerlerin ziyaretciler ve katilimcilar
tarafindan yogun ilgiyle izlendigini ifade
etti. Imalatta ve satig sonrasi hizmetlerde
onemli avantajlar saglayacak Endiistri
4.0’1n tiim yonleriyle masaya yatirildig-
n1 vurgulayan Ersozlii, Sabanci Univer-
sitesinin akademik kadrosuna tegekkiir-
lerini iletti.



- 90m/dak eksen hizlan
- 1G ivmelenme

GE460He

e 90m/dak Eksen Hizlan 16 ivmelenme
e 37KW 15.000 devidak. iy mili
20,000 dev/dak. opsiyon
& Vidal miller iginden sofutma
@ B-Elseni 0,007 derece indekslems
o 500x500mm tabla
& X-¥-ZEksen hareketi 600 mm
« BBT 40 Is mili konigi (H3K A53 opsiyon)

nsru

CNC YATAY ISLEME MERKEZLERI

—

= 90m/dak Eksen Hizlan 16 ivmelenme
& 37 kW 15,000 dev/dak. is mili
20,000 dev/dak. opsiyon
& Vidal miller iginden sogutma
o B-Ekseni (.01 derece indeksleme
o SO0x500mm tabla
o H-Y-Z Eksen hareketi 800 mm
o BET 40 ks mili konigi (H5K A63 opsivon)

CNC Yatay
Isleme Merkezi

GE480He

GE580He

& 50m/dak Eksen Hizlan

o 30 kW 10.000 dev/dak. is mili

o Vidal miller iginden sofutma

e B-Ekseni 0.001 derece indeksleme

& 500c500mm tabla

® X-Y-Z Eksen hareketi 200 mm

o BET 50 Iy mili konigi (H5K 100 opsiyon)

JUNITEC

Makine San. Imt

& 50 mv/dak Eksen Hizlan

& J0 kW 10,000 dew/dak. iy mili

& Vidalvmiller iginden sodutma

& B-Ekseni 0u001 derece indekslemse

& 630063 0mm (BO0xEitmm opsiyon) talla

& :10007:900/Z:1050 mm Eksen Hareketi
® BBT 50 I mili konigi (HSK 100 opsiyon}

Yukan Dudullu Mahallesi Keresteciler Sitesi (KEYAP) F-2 Blok No:105 PK:34775 Umraniye /lstanbul

Tel
E-Posta :

:+90(216) 415 44 55 (Pbx)

- Fax +90(216)415 44 67
info@unitecmakina.com - Web ; www.unitecmakina.com
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Seco Tools, Yeni Ozelliklere Sahip Disk Freze
Takimlari Yelpazesini Buyutuyor

Seco, endiistrinin ¢ok sayida disk freze
ucu ve freze govdesi yelpazesine yeni
acilimlar getirmistir. Miisteri taleple-
rine yanit olarak Seco, 335.14 kiigiik
capli degistirilebilir kafa sistemini,
T-kanali isleme i¢in 335.16 frezesini
ve yuvarlak uclar kullanan 335.25 freze
serisinin kasetli modellerini piyasaya
sunmustur. Kii¢iik capl degistirilebilir
karbiir kafalar iceren 335.14; her tiir
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malzemenin istesinden kolaylikla ge-
len, ¢ok amacgl, hassas bir profil sunar.
Bu frezeler; kanal frezeleme, segman
kanali agma, tam radyiis profilleri ve
pah kirma i¢in idealdir.

Giivenilir degistirilebilir kafa sistemi,
isleme maliyetlerini diisiirmeye yar-
dim eder. 335.14 driin gami; 0.7 mm
ile 5.15 mm arasinda genislikler kesen,

9.7 mm ile 34.7 mm arasinda ¢aplarda
¢ok cesitli silindirik ve entegre pens
tutuculu saplar halinde sunulur. Ol-
dukga dengeli olan 335.16 tip frezeler,
zorlu T-kanali islemlerini ekonomik
bir sekilde gerceklestirmek i¢in 4 ke-
narli uglara sahiptir. Modern u¢ geo-
metrileri, en iyi diizeyde u¢ 6mri i¢in
isleme kuvvetlerini ve giiriiltiiyii azal-
tir. Merkezi sogutma kanallari, etkili
bir sekilde talas kaldirir ve miikem-
mel ylizey finisi ve bitmis parca kali-
tesi saglar. Frezeler, standartlastirilmis
T-kanali 6l¢iilerinde 25 mm ila 50 mm
arasinda ¢aplarda sunulur.

Genis u¢ geometrileri ve kaliteleri
yelpazesi, bir¢ok malzeme c¢esidinde
11 mm ile 21 mm araliginda degisen
genisliklere keser. 335.25 disk freze
takimlarinin genigletilmis rtin gami,
artik 16 ve 20 mm’lik yuvarlak uglar
icin yeni kartuslar icermektedir. Bu
frezeler; kose radydisleri igeren uygu-
lamalar i¢in ¢esitli tam kenar, yiizey ya
da yarim kenar isleme operasyonlarin-
da iyi performans gosterir. Degistiri-
lebilir kasetler; uzun, giivenilir takim
performans: saglar. Cok sayidaki ug
geometrisi ve kalite segcenegi, daha ra-
hat kesme islemi saglar ve her tiir mal-
zemede maliyet tasarrufunu artirir.
Standart ve ekstra bilyiik kaset boyut-
lari, 16 ve 20 mm’lik yuvarlak uglara
uygundur. Freze ¢aplari, 100 mm ile
315 mm araliginda degisir.



MBB-1660 Manue! Honlama
Cap Arabig: 1,52 = 1651 mm
Parga Lrunlugu: 400 mm maks.

ekl -
SUNNEN

Where precision starts...
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SV-10 Comatik Dikey Honlama
Cap Aralif: 19 - 381 mim
Parga Urunlugu: 450 mm maks.

ML Sensi Otomatik Stroklu Honlama
Cap Arabg 1,52 - 1016 nun
Parga Uzunbagu: 400 mum maks,

1924’ten beri honlama ve yiizey finis
operasyonlarinda diinya lideri!
Yiiksek hassasiyet, geometrik miikemmellik!..

-
L]

KGM Serist CHC Hondama
Cap Aralige 3,89 - 32 mm
Parga Usunlugu: 8 - 150 mm

V55 2 Tek Stroklu Honlama Sist.

Parga Lhrunlugu: 150 nym maks,

THEAMM; Wiw. SUBCOREUTKFy. Com

Cap Aralign: 3,9 - 50 mm

HTB/HTH/HTC/HTD Serisi Tip Honlama Sistemleri
Cap Arali@: 25 - 550 mm standart; 4,1 - 1.200 mm opsiyonel
Parga Uzunlugu: 2.000 mm standart; 20.000 mm opsiyonel max.

'*ﬁ”lifﬁ?

Seyyar Honlama Baghklan
(4,7 - 1.524 mm)

Honlama Takimlarn

Mikrotek Makina Mihendislik San.

Egitim Mah. Poyraz Sok. Er Togay Is Merkezi
Mo:3 Daire 16 Kadikiy - Istanbul

Tel: 0216 550 50 18 - Fax: 0216 550 50 19
info@mikrotekmakina.com.ir

www mikrotekmakina.com.tr

SV-2400 CNC Dikev Honlama
Cap Aralig: 19 - 200 mm
Parga Urunlugu: 710 mm maks.

SV-2000 CNC Dikey Honlama
Cap Aralighe 3 - 65 mm
Parga Uzunlugu: 250 mm maks,

Honlama Taglan

SV-2500 CNC Dikey Honlama
Cap Aralig 19 - 300 mm
Parga Wirunlugu: 1420 mm maks,

* Konusunda kemple ¢teimler Greten tek dreticl! Makina
asmdimcilarn, honlama yvaglar, dlgin aletled, otomasyon
paketlen vie servis, Hepsi Sunnen garantisi ile!

= Basit manuel tezgahlardan, anahtar teslim tam entegre,
full- otomatik seri diretim gletimlerine uranan genis
Sunnen katalogu!

* Celikten demirg; karbdrden titanyuma; aliiminyumdan
bronza; camdan seramife tim maddelerin gapa getirme
v yiizey finis operasyonlan igin ideal giiziim!

= Ustiin Sunnen teknolojisi ile honlama dnecesi rayba ve
taglama operasyonlarma gerek yoktur!

= CNC taglamalara gitnr 2-6 kat hizh paso kaldirr!

» Mikemmel yiizey kalitesi! Sert Celik Ra 0,03;
Aliiminyum, Brong, Piring Ka (0,05; Ddikim Ra 0,081

* Sunnen takimlan, asindinalan ve vaglan diger
iireticilerin makinalarinda da kullarulmaktadir.

/.8

Honlama Yaglan Olgii Aletleri

ikrotek

makina mihendisiik
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Katmanl Uretimin Gelismesi ve Diger
Yontemlerle Birlikte Kullanimi

Oniimiizdeki yllar iginde metallerin iire-
timinde katmanh yontemler (AM) kulla-
nilmasinin (metallerde 3D baski olarak
da bilinir), geleneksel olarak “cikarmalr”
yontemlerle ¢alisan tireticilerin tiretim ko-
nusundaki yaklagimlarini degistirecegine
hi¢ stiphe yoktur. Gergekten de, otomotiv
prototipi tiretimi ve havaciliktan tibbi ci-
hazlara ve gii¢ tiretimine varan alanlardaki
orijinal malzeme iireticileri uzun zaman-
dan beri AM tekniklerini tiretim hatlarm-
da kullanmaya basladilar. Dahasi, bu yeni
teknolojinin avantajlarinin {iretim siireci-
nin kendisi kadar, tiretimde kullanilacak
takim tezgahlarinin olusturulmasinda da
kullanilabilecegi kolayca anlasilabilir.

Gelisme ve Diger Yontemlerle

Birlikte Kullanim

Kuskusuz, katmanl dretim timiiyle
yeni bir yontem degildir - orijinal olarak
1980’lerin ortasinda gelistirilmeye basla-
nan bu yontem yedi farkli standart AM
teknolojisi altinda kategorize edilmistir ve
bunlarin bazilari metallerde kullanima uy-
gundur. Uzman sirketler yirmi yili agan bir
slireden beri lazerli sinterleme iglemiyle
metal lizerinde AM kullanmaya baglamis
durumdadir. Ancak o gilinlerden bu yana
teknolojideki onemli ilerlemeler sonu-
cunda hem toz yatakl fiizyon sistemleri
(parcayr olusturan malzemenin katman-
lar1 eritilir) hem de yonlendirilmis enerji
biriktirme (toz tfleme, toz besleme veya
metal tozu biriktirme olarak da bilinir)
alternatifleri, parcalari ince malzeme kat-
manlarinin birikimi ile olusturabiliyor. Bu
gelisimi desteklemek tizere katmanli iire-
timde kullanilan malzeme tiirleri de arti-
yor. Artik atomize metal tozu segenekleri
disitk alasiml geliklerin, takim gelikleri-
nin, paslanmaz celiklerin, dubleks ¢elikle-
rin, kobalt alagimlarinin, nikel alagimlari-
nin, aliminyum alagimlarinin ve titanyum
alagimlarmin kaplanmasinda kullaniliyor.
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Gercekten de, iiretim stireclerinin dereceli
bir bicimde gelismesi ngoriilebilir. Bunu
saglayacak olan ise, bir ugtan digerine de-
ger kattign gosterilmis olan AM teknikleri
destegiyle geleneksel isleme yontemlerinin
verimliliginin artirlmasi ve maliyetinin
disiiriilmesidir. Ashnda daha simdiden
katmanli siireclerle isleme stireclerinin
kombine edilmesini veya AM siirecinden
talagh imalata hizli gecis olanag1 saglayan
karsilikh degistirilebilir tezgah baghiklarina
sahip hibrit CNC tezgahlarimin ortaya ¢ik-
tigin1 gorebiliyoruz.

Dahas, katmanli veya ¢ikarmal teknikle-
rin se¢imi tahmin edeceginiz dl¢iide “ya
biri, ya da digeri” seklinde degildir. Pek ¢ok
durumda, 6rnegin bir parganin katmanl
tiretimle hazirlanmasina karar verilse bile,
parcanin ince talas islemesinde geleneksel
talagh imalat tekniklerinin kullanilmasi
daha uygun maliyetli veya gerekli olabilir.
Ornegin gereken toleransi elde etmek ve
ylzey ince igleme taleplerini kargilamak
icin ¢ok yiiksek toleranslara gére baski
yapmak yerine geleneksel talagh imalat
tekniklerini kullanmak tercih edilebilir.
AM tarz1 tiretim, is akisinin bir parcasidir
ve eger yliksek toleranslar gerekliyse tire-
tim sonrast uygulama ve isleme gereklidir.
Bu tiir durumlarda, pargalarin gerekenden
biiyiik olarak bastirilmasi avantaj saglaya-
bilir; boylece hedef uygulama igin gereken
son tasarimin saglanmasinda ¢ikarma (is-
leme) operasyonu i¢in daha iyi kesme sart-
lar1 sunulabilir. Hibrit ¢6ztimler ici bog
parcalarin tretiminde de uygulanabilir.

70

Boyle bir durumda, parganin tiretimi i¢in
bir AM prosesiyle baglayip biten, ancak
ortada klasik tezgah kullanimina ihtiyag
gosteren bir senaryo diisiiniilebilir. Boyle-
ce iiretim tek bir parca halinde yapilabilir
ve montaja gerek kalmaz. Bir tiretici klasik
tezgah tekniklerini kullanmay1 siirdiirse
de, eger kesici takimlar1 uygun bicimde
tiretilmigse katmanli tiretimden yararlan-
ma sansmna sahip olabilir. Her ne kadar
uygulamalarin bityiik gogunlugunda AM
teknikleriyle takimlar olusturmak ticari
bakimdan uygun olmasa da, bu tarz bir
tiretimin verimlilik iyilesmeleri saglayaca-
&1 bazi alanlar vardir. Baskiyla olusturul-
mus (kafes yapili) bir takimin saglayacag:
avantajlara ornek olarak agirliginin daha
hafif olmas sayilabilir. Béylece uzun kul-
lanma mesafesine sahip parcalarin islen-
mesi sirasinda verimlilige ve kaliteye zarar
verebilecek titresim yatkinlig: azaltilabilir.

AR-GE

Tezgah tireticileri, takim tedarikgileri, iire-
ticiler ve diger ilgili taraflar yeni katmanl
imalat prosesleri gelistirmek icin Ar-Ge
yatirimlarini artiriyor. Sandvik Coromant
da bunun diginda kalmryor; sirket bu yilin
baglarinda Isveg'te yeni bir AM arastirma
tesisinin aciligini yapti. Sandvik Materials
Technology Sandvik Osprey (toz metalurji
diinyasinda global bir marka olarak 10 y1l-
lik AM deneyimiyle uygulamada kullani-
lacak tozlar sunar) gelismis toz ¢oztimleri-
ne erisim olanag1 bulunan bu tesis Sandvik
Coromant1n 2013 yilindan bu yana yiiriit-
tigit calismalarin bir tirtiniidiir. Baglica
hedefleri arasinda yeni AM ¢dziimlerinin
miigteri taleplerini nasil kargilayabilecegi-
ni aragtirma, hibrit isleme ve AM teknik-
lerinin ugtan uca imalat prosesine nasil
deger katabilecegini belirleme ve 3D uy-
gulamalariyla takim tezgahlar1 olusturma
yeteneginden yarar saglayabilecek alanlari
aragtirma sayilabilir.
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14. Tarim, Tarimsal Mekanizasyon ve
Tarla Teknolojileri Fuari

21 - 25 Mart 2017 d{=
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WIN EURASIA Automation

Imalat Sanayisinin Kazandiran Fuarlar

16 - 19 Mart 2017

Tuyap Fuar ve Kongre Merkezi

istanbul m TURKIYE
wWww.win-automation.com

Otomasyon || — — “N

e EURASIA

Hydraulic &
CEMAT Pneumatic
EURASIA [
EURASIA

Hannover Fairs Turkey Fuarcilik A.S. Destekleyenler - NDUSTRIYEL

Tel. +90212 3346900 Tirkiye Cumhuriyeti : TKINLIKLER ZiRVES

Fax +90212 23004 80 Bilim, Sanayi veTeknoloji Bakanhg | Konferanslar | Paneller | Kurumsal Etkinfikler
Republic of Turkey Ministry of Science, Industry and Technology B | Coziim Gosterileri | Uluslararasi Etkinlikler

Email: info@hf-turkey.com
BU FUARLAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKiYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGi) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.
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13. ULUSLARARASI GERI DONOSOM,
CEVRE TEKNOLOJILERI VE
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Etkinlik Takvimi

Plast Eurasia istanbul 2016

Diizenleyici : Tiyap Tiim Fuaralik Yapim A.S.
Tarih :07.12.2016 - 10.12.2016

Fuar Konusu * Hidrolik- Pnomatik

Web Fuar Sayfasi : http://plasteurasia.com/
Katilim Durumu : Finans Yayinalik Standh Katilim

Ibatech izmir

Diizenleyici : Messe Stuttgart Ares Fuaralik

Tarih :08.12.2016 - 10.12.2016

FuarKonusu  :Isitma, Sogutma , Havalandirma , Klima Teknolojileri
Web Fuar Sayfasi : http://www.ibatech.com.tr/

Katihm Durumu : Finans Yayincilik Standli Katilim

Expo Geothermal

Diizenleyici : Demos Fairs Organization Ltd.

Tarih :12.01.2017 - 14.01.2017

FuarKonusu :Jeotermal Enerji Teknolojileri ve Ekipmanlari
Web Fuar Sayfas: : http://demosfuar.com.tr

Katihm Durumu : Finans Yayincilik Standli Katilim

WIN EURASIA Metalworking

Diizenleyici : Hannover Fairs Turkey Fuaralik A.S.

Tarih :09.02.2017 - 12.02.2017

FuarKonusu  :Makina Imalati ve Metal isleme Teknolojileri
Web Fuar Sayfasi : www.win-metalworking.com

Katiim Durumu : Finans Yayincilik Standli Katilim

IFAT Eurasia Cevre Teknolojileri

Diizenleyici : MMI Eurasia Fuaralik Ltd. Sti.
Tarih :16.02.2017 - 18.02.2017

Fuar Konusu : Cevre Teknolojileri

Web Fuar Sayfasi : http://ifat-eurasia.com/tr
Katihm Durumu : Finans Yayincilik Standli Katilim

IV. Uluslararasi Niikleer Santraller Zirvesi

Diizenleyici - Niikleer Enerji Miihendisligi

Tarih :08.03.2017 - 09.03.2017

FuarKonusu - Niikleer santral, Enerji

Web Fuar Sayfasi : http://www.nuclearpowerplantssummit.com/tr/
Katihm Durumu : Finans Yayincilik Standli Katilim

. Plastik Mak, Kimyasallar, Hammaddeler, Kalip, Isi, Kontrol Cihazlari,

CPhl istanbul

Diizenleyici : UBM istanbul Fuarcilik

Tarih :08.03.2017 - 10.03.2017

Fuar Konusu  :Makine, Ekipman, Teknoloji ilag endiistrisi
Web Fuar Sayfasi : http://www.cphi.com/

Katihm Durumu : Finans Yayinailik Standli Katilim

REW ISTANBUL

Diizenleyici : IFO Istanbul Fuar Hizmetleri A.S.

Tarih :16.03.2017 - 19.03.2017

FuarKonusu  : Geri Doniisiim Cevre Teknolojileri ve Atik Yonetimi
Web Fuar Sayfasi : www.rewistanbul.com

Katilim Durumu : Finans Yayinalik Standli Katilim

WIN EURASIA Automation

Diizenleyici : Hannover Fairs Turkey Fuarcilik A.S.
Tarih :16.03.2017 - 19.03.2017

Fuar Konusu  :Automation

Web Fuar Sayfasi : www.win-automation.com
Katiim Durumu : Finans Yayinallik Standli Katilm

EXPOMARITT istanbul

Diizenleyici : UBM NTSR Fuarallik ve Gosteri Hizmetleri A.S.
Tarih :21-24 Mart 2017

FuarKonusu : Denizcilik Endiistrisi

Web Fuar Sayfasi : www.expomaritt.com/tr

Katiim Durumu : Finans Yayinalik Standli Katilim

Diizenleyici : Tiiyap Konya Fuaralik A.S.

Tarih :21.03.2017 - 25.03.2017

FuarKonusu : Tanm, Tanmsal Mekanizasyon ve Tarla Teknolojileri
Web Fuar Sayfasi : http://tuyap.com.tr/fuarlar/konya-tarim-2017
Katiim Durumu : Finans Yayinallik Standli Katilim

Uluslararasi Temiz Komiir Zirvesi

Diizenleyici  : Komiir Ureticileri Dernegi

Tarih :22.03.2017 - 23.03.2017
FuarKonusu  : Komiir Madenciligi

Web Fuar Sayfasi : http://cleancoalsummit.org/
Katilim Durumu : Finans Yayinalik Standli Katilim




Etkinlik Takvimi

Automechanica istanbul

Diizenleyici : Hannover Fairs Turkey Fuarailik A.S.

Tarih :06.04.2017 - 09.04.2017

Fuar Konusu : Otomotiv Enddistrisi

Web Fuar Sayfasi : automechanika-istanbul-tr.messefrankfurt.com
Katiim Durumu : Finans Yayinailik Standli Katilm

PETROLEUM ISTANBUL 2016

Diizenleyici : Enerji Fuaralik Org. San. ve Tic. A.S.
Tarih :07.04.2017 - 10.04.2017
FuarKonusu : Petrol, LPG, Madeni Yag, Ekipman ve Teknolojileri

Web Fuar Sayfasi : www.efo.com.tr
Katilim Durumu : Finans Yayinalik Standli Katilim

GAS&POWER Network

Diizenleyici : Enerji Fuaralik Org. San. ve Tic. A.S.

Tarih : 07.04.2017 - 10.04.2017

. Elektrik, Dogalgaz, Giineg Enerjisi,
Fuar Konusu * Riizgar, Niikleer Enerji, Ekipmanlari ve Teknolojileri

Web Fuar Sayfasi : www.efo.com.tr
Katilm Durumu : Finans Yayinalik Standl Katilim

Teskon+SODEX

Diizenleyici - Hannover Messe Sodeks Fuaralik A.S.
Tarih :19.04.2017 - 22.04.2017

. Isitma, Sogutma, Klima, Havalandirma, Yalitim,
Fuar KOH usu * Pompa, Vana, Tesisat, Su Aritma ve Giines Enerjisi Sistemleri

Web Fuar Sayfasi : www.teskonsodex.com
Katilm Durumu : Finans Yayinailik Standh Katilim

World Mill Tech 2018

Diizenleyici : Tiiyap Fuar ve Fuarcilik Hizmetleri A.S

Tarih :25.04.2018 - 28.04.2018

Fuar Konusu :Dedirmen Makineleri, ekipmanlar ve yan sanayi
Web Fuar Sayfasi : http://worldmilltech.net

Katiim Durumu : Finans Yayinallik Standli Katilim

Konya Endiistri Zirvesi

Diizenleyici : Tilyap Konya Fuarcilik A.S.
Tarih : 27.04.2017 - 30.04.2017
Fuar Konusu
Web Fuar Sayfasi : http://tuyap.com.tr/fuarlar/konmak-konya-14
Katihm Durumu : Finans Yayincilik Standli Katilim

+ Metal Isleme Makineleri, Kaynak, Delme, Kesme Teknolojileri, Malzemeler, EI Aletleri Fuari

ICCI

Diizenleyici : Sektorel Fuaralik A.S.
Tarih :03.05.2017 - 05.05.2017
FuarKonusu : Enerji sektorii

Web Fuar Sayfasi : www.icci.com.tr
Katihm Durumu : Finans Yayinailik Standli Katilm

SODEX ANKARA

Diizenleyici : Hannover Messe Sodeks Fuarcilik A.S.
Tarih :10.05.2017 - 13.05.2017

. Isitma, Sogutma, Klima, Havalandirma, Yalitim, Pompa,
Fuar KOFIUSU * Vana, Tesisat, Su Aritma ve Giines Enerjisi Sistemleri
Web Fuar Sayfasi : www.sodexankara.com
Katim Durumu : Finans Yayinalik Standli Katilim

Paint Expo Eurasia

Diizenleyici - Artkim Fuaralik Tic.Ltd. Sti
Tarih :12.10.2017 - 14.10.2017
Fuar Konusu
Web Fuar Sayfasi : www.artkim.com.tr

Katihm Durumu : Finans Yayinalik Standli Katilm

+ Endiistriyel Boyalar, Toz Boyalar, Boya Uygulama Ekipmanlan ve Teknolojileri

Danisma Hatti
0850 885 05 01
abone@monetatanitim.com

Danigma Hatti
0850885 05 01
abone@monetatanitim.com

Danisma Hatti
0850 885 05 01
abone@monetatanitim.com
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Aem Elektrik Motorlan sayfa: 15
Tel : 03822880200

E-Posta info@aemot.com.tr

Web www.aemot.com.tr
Antoba Rediiktor
Tel : 2322576914

E-Posta : info@antobaltd.com
Web : www.antobaltd.com
Arcelik A.S. Sayfa: 1
Tel 1 0(212)314-3434

E-Posta : feedback-tee@arcelik.com
Web : www.wat.com.tr

Aydinlar Elektrik

Tel ¢ (312)354-1477

E-Posta : info@aydinlar.com.tr
Web : www.aydinlar.com.tr
Bimaksan

Tel : 021254446 44

E-Posta : bimaksan@bimaksan.com.tr
Web . www.bimaksan.com.tr
Bonfiglioli Tiirkiye

Tel . 02323282277

E-Posta : info@bonfiglioli.com

Web . www.bonfiglioli.com.tr
CUNDOGLU
Tel : (312) 395-4035

E-Posta : iletisim@cundoglu.com
Web : www.cundoglu.com
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Desch
Tel : 44929323000
E-Posta info@desch.de
Web www.desch.de
Dissan Sayfa: 9
Tel . +90(216)593 06 40
E-Posta dissan@dissan.com.tr
Web www.dissan.com.tr
Dolunay Gida
Tel : (212) 288-6054
Web www.dolunayltd.com
Elk Motor
Tel : 4449560
E-Posta : elkmotor@elkmotor.com.tr
Web : www.elkmotor.com.tr
Emek Kama Sayfa: 27
Tel : 0212567 4420
E-Posta : emekkama@emekkama.com.tr
Web : www.emekkama.com.tr
ENSHU Sayfa: 67
Tel : (216) 415-4455
E-Posta : info@unitecmakina.com
Web : Www. unitecmakina.com

Erwin Junker Makina Sanayi  Sayfa: 55
Tel : 0(216) 504-2811

E-Posta  : info@junker-turkey.com.tr

Web : www.junker-turkey.com.tr
Femas Makine Sayfa: 23
Tel : +90(256) 23106 19

E-Posta : femas@femas.com.tr

Web : www.femas.com.tr
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Form Makina - Studer Sayfa: 63
Tel : 0216 527 32 02 (pbx)

E-Posta : form@formcnc.com.tr

Web . www.formenc.com.tr

Framo Morat

Tel : (212)945-3845

E-Posta : cem@framo-morat.com

Web : www.framo-morat.com.tr

Fritz Studer AG Sayfa: 63
Tel : (216) 527-3202

E-Posta : form@formcnc.com.tr

Web . www.studer.com

Gamak Makina A.9. Sayfa: Arka Kapak igi

Tel : (216) 364-1800

E-Posta info@gamak.com

Web : www.gamak.com

Gleason Sayfa: 61
Tel : (216) 467-4980

E-Posta : info@unanteknik.com

Web . www.unanteknik.com

Gii¢ Rediiktor

Tel : (322) 428-2848

E-Posta  : info@gucreduktor.com.tr

Web : www.gucreduktor.com.tr
Hardinge Group Sayfa:3
Tel : (216) 415-4455

E-Posta  : info@unitecmakina.com

Web : www. unitecmakina.com
Heinrichs

Tel : +49(0) 6762 93050

E-Posta : info@heinrichs.de

Web . www.heinrichs.de
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imak Rediiktor  sayfa: Katlamal Kapak

Tel : 490216378 03 26 (Pbx)

E-Posta imak@imakreduktor.com

Web . www.imakreduktor.com
interroll
Tel . 0(216) 688 42 80

E-Posta : trsales@interroll.com
Web : www.interroll.com.tr

KAPP NILES Sayfa: 5
Tel : (216) 415-4455

E-Posta : info@unitecmakina.com

Web ¢ www. unitecmakina.com
KORFEZ REDUKTOR Sayfa: 17
Tel : (262) 335-3081

E-Posta  : iletisim@korfezreduktor.com
Web ¢ www.korfezreduktor.com
LiMOZ MAKINA

Tel 1 490212639 98 96

E-Posta  : limoz@limoz.com.tr

Web : www.limoz.com.tr

Fromag - Unan Teknik Sayfa: 65
Tel : +90(216) 467 49 80 - 81
E-Posta : info@unanteknik.com
Web : www.unanteknik.com
MITSUBISHI ELECTRIC Sayfa: 13
Tel : +90(216) 969 25 00
E-Posta  : info@tr.mee.com
Web ¢ www.mitsubishielectric.com.tr
Mikrotek Makina Sayfa: 69
Tel £ 4902165505018
E-Posta  : info@mikrotekmakina.com.tr
Web : www. mikrotekmakina.com.tr
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DRIVE TECHHOLOGIES

NEUGART REDUKTOR
Tel . (216) 639-4050
E-Posta : sales@neugart.com.tr
Web . www.neugart.de
NORD DRIVESYSTEMS Sayfa:11
Tel : +90-216-5933237 SANDVIK
E-Posta : turkey@nord.com
Web : www.nord.com
NSk [SE=N
Tel t 4902164777111
E-Posta turkey@nsk.com
Web www.nskeurope.com.tr

ONPLUS TEKNOLOJi HiZMETLERI Sayfa:53 7, STOBER

Tel : 4902164719000
E-Posta
Web

: info@onplus.com.tr

. www.onplus.com.tr

Pi Makina - Picador Sumitomo
Tel : 031248408 00

E-Posta  : info@picador.com.tr

Web : picadorpowertrain.com

POLAT GROUP REDUKTOR Sayfa: 19

Tel : 02562311912 ~
E-Posta  : info@pgr.com.tr ,..,w

Web

¢ ww.pgr.com.tr

PRUFTECHNIK
i
Tel . 0(216)2502244 V@lt
E-Posta : info@pruftechnik.com
Web . www.pruftechnik.com
ROSSi GROUP Sayfa: 2 \
[}
Tel : +90232328 1092 / &
. : Ao
E-Posta  : info.turkey@rossi-group.com
Web : WWW.rossi-group.com.tr Lliadd b hdiL]

RULMAN TICARET Sayfa: 49
Tel : 1902166323000

E-Posta  : jnfo@bmsmanson.com.tr
Web * www.rulmanticaret.com.tr
Sandvik Coromant

Tel : (216) 453-0700

E-Posta  : tr.coromant@sandvik.com
Web : www.sandvik.coromant.com
Sayic Rediiktor

Tel . (312) 386-2233

E-Posta : info@sreduktor.com

Web : www.sreduktor.com

STOBER ANTRIEBSTECHNIK

Tel : (212)338-8014

E-Posta  : alper.turan@stober.com
Web ¢ www.stober.com
SUMITOMO Cyclo Turkey

Tel . (216) 250-6069

E-Posta : eyilmaz@sce-cyclo.com
Web . Www.sumitomodrive.com
Uzay Makina

Tel : 0(212) 2215901

E-Posta : satis@uzaymakina.com.tr
Web : www.uzaymakina.com.tr

Volt Elektrik Motorlar

Tel : +90(232) 877 10 60 (pbx)
E-Posta
Web

: info@voltmotor.com.tr

: www.voltmotor.com.tr

WITTENSTEIN Giig Aktarma Sis. Tic. Ltd. §ti.  Sayfa: 47
Tel ¢ 4902167092123
E-Posta info@wittenstein.com.tr

Web www.wittenstein.com.tr
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Yilmaz Rediiktor Sayfa: Arka Kapak

Tel : 490212 886 90 00

E-Posta  : yilmaz@yr.com.tr

Web : www.yr.com.tr

Zet Rediiktor Sayfa: 21
Tel : 0216-327 7254

E-Posta : info@zetreduktor.com

Web : www.zetreduktor.com

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Firmanizi Burada Gormek ister misiniz?

Sari Sayfalar Danisma Hatt

0212 252 71 85 dahili 7048
0850 885 05 01 dahili 7048

Firmanizi san sayfalara ekleyerek hem
dergilerimizde hem de web sayfalarimizda
yayinlatabilirsiniz.

Simdi firmanizi eklemek icin bizi arayin
abone@monetatanitim.com
www.monetatanitim.com
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MONETA ABONE FORMU

“Mutluluk Yaratan Projeler igin Caligiyoruz”

@ 0850 885 05 01
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Abone Bilgileri / Subscribe Information
{*) Doldurulmasi zorunlu alanlar / (*) Indicates required fields Litfen bu alana yaziniz... / Please complete this section...
Ad Soyad™ / MName Sumame®
Firma* / Compary®
Vergi Dalregi® / M/
Vergi No* / VAT no
Tedefor™ / Phone
Faks* / [ax’
E-Posla® / E - Mail*
Adres* / Adress”

- Mobil Aplikasyonumuzu Banka Bilgileri

# Simdi indirin ! T.Garanti Bankast A, (1)
TRI7 0006 2000 7690 0006 2950 86

byi@maneta

MONETA TANITIM ORGANIZASYON REKLAMCILIK YAYINCILIKTIC. LTD. STI.
Canan Business Kiiciikbakkalkay Mah. Kocasinan Cad. Selvili Sokak No:4 Kat; 12 Daire:78 Atagehir Istanbul Tel / Faks: +90 850 885 05 01
abone@monetatanitim.com - www.monetatanitim.com - MERSIS No: 0019052332600012



Sizi Dinledik,
Intiyaclarimiza Ozel Urettik!

GAMAK olarak, beklentilerinize kayitsiz kalmadik. Motorlarimizi daha modern ve
kullanim amacina hizmet edecek sekilde yeniden yapilandirdik.

Karsinizda yeni Elit Serisi ve yeni nesil Tek Fazli Motorlar...

Elit Sgrisi’nin
Yeni Ozellikleri:
= 71-225 Govde Araligi
= Modiler Yapi
= SOkUlUp Takilabilen Ayak

Tek Ff:lf.l! Motorlann
Yeni Ozellikleri:

= Yenilenmis Klemens Kutusu
~ Merkezkag Anahtarh veya
= Yeni Nesil Elektronik Roleli

www.gamak.com €§3 GAMAK



Giclu ve Guvenilir
Cozim Ortaginiz

Yilmaz Rediiktor Satis, Dagitim ve Miihendislik merkezinde giiciiniize verimlilik katiyor.

Giiclii ve tecriibeli kadromuz Makine, Metal, Ving, Insaat, Maden, Havalimani, Tekstil, Plastik ve
Yenilenebilir Enerji gibi bircok alanda sizlere verimli ve giivenilir ¢c6ziimler sunuyor.

Ustiin teknoloji ve bol iiriin cesidi

60 yillik tecriibe ve giiclii mithendislik kadrosu
Zamaninda ve stokdan teslim

Hizli servis destek giivencesi

Ekonomik ve uygun fiyat avantaji

Giivenilir ¢6ziim ortagi

Ozel ¢oziimler i¢in uygun adres

Giiclii satis ag1

e o o o o o o o

YI L M AZ 60 yildir giiclii ve dinamik

REDUKTOR

Ataturk Mah. Lozan Cad. No: 17 P.K.: 34522 =

- ; o .0 TovioRn [TSEK]
BuyUkgekmece - Istanbul - Turkiye 0 @ CE @r
T:+90.212 886 90 00 (7 Hat) F:+90.212 886 54 57 > ’

www.yr.com.tr / yilmaz@yr.com.tr




